Valdesign

cucine

SCHEDA PRODOTTO

kitchens 2019

La presente scheda prodotto ottempera alle disposizioni della legge del 10 aprile 1991 n.126 "Norme per
I'informazione del consumatore” e al Decreto dell’8 febbraio 1997 n.101 "Regolamento d'attuazione”.



Scocche (coperchi/fondi/fianchi/ripiani)

Tutti i contenitori sono realizzati con pannelli in particelle di legno dello spessore di 18 mm in classe E1 idrorepel-
lenti V100 placcati con foglia melamminica bianca o grigio antracite.

Tutti i pannelli sono bordati con bordo in ABS spessore 1 mm.

| ripiani mobili interni sono dotati di reggiripiani bloccati, nel rispetto della norma europea, corredati di un profilo
acciao frontale di rinforzo (con maggiorazione per modello Logica).

Schienali scocche
Pannello in MDF (Medium Density Fiberboard), spessore 3 mm rivestito in foglia melamminica in finitura bianca o
grigio antracite.

Ripiani in vetro
Realizzati in vetro sp. 8 mm grigio trasparente supportati da reggiripiani bloccati in zama con appoggio in gomma
siliconica.

Ante sp 22mm (modello Logica LO/L40/L90)

Realizzate con pannelli in particelle di legno dello spessore di 22 mm in classe E1 rivestito con nobilitati lisci, effet-
to legno o effetto cemento;

oppure con pannelli in MDF (Medium Density Fibreboard) dello spessore di 22 mm in classe E1 impiallacciati con
legni di essenze come da cartella colori Valdesign (per le caratteristiche dei tranciati e delle vernici vedere voce
relativa);

oppure realizzate con pannelli in MDF (Medium Density Fibreboard) dello spessore di 22 mm in classe E1 laccati
opaco, lucido o effetto metallo (per le caratteristiche delle vernici vedere voce relativa) nei colori come da cartella
Valdesign.

oppure placcato con laminato HPL bordato con bordo Unicolor sp Tmm (Unicolor & un materiale colorato in superfi-
cie e in tutto lo spessore con colori predefiniti, resistente all'abrasione, al calore secco, all'acqua bollente);

oppure placcato con laminato FENIX® bordato con bordo Unicolor sp Tmm (Unicolor & un materiale colorato in
superficie e in tutto lo spessore con colori predefiniti, resistente all'abrasione, al calore secco, all'acqua bollente);
oppure rivestiti in resina cementizia o cemento (per le caratteristiche vedere voce relativa) nei colori come da
cartella Valdesign.

Ante Steel
Ante sp 19 mm realizzate in pannello nobilitato con foglia melamminica grigia rivestito esternamente in acciaio
finitura Scotch Brite sp 8/10.

Ante sp 25mm (modello Forty/5 - Soho)

Realizzate con pannelli in MDF (Medium Density Fibreboard) Light dello spessore di 25 mm con spigloli raggiati r
2mm impiallacciati con legni di essenze come da cartella colori Valdesign (per le caratteristiche dei tranciati e delle
vernici vedere voce relativa);

oppure laccati opaco o lucido (per le caratteristiche delle vernici vedere voce relativa) nei colori come da cartella
Valdesign;

oppure rivestiti in resina cementizia (per le caratteristiche delle resine vedere voce relativa) nei colori come da
cartella Valdesign.

Ante in vetro (modello Reef)
| telai delle ante in vetro sono in alluminio verniciato di spessore 16 mm finitura bianca o brunita.
Sui telai sono incollati vetri temperati di spessore 4 mm laccati lucidi o acidati nei colori come da cartella Valdesign.
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Legni

Rovere laccato: tranciato di rovere europeo sp. 0.6 mm impiallacciato su pannello; la superficie del tranciato viene
spazzolata per accentuare la vena naturale del legno, poi viene applicato uno strato di fondo acrilico a cui segue la
laccatura colorata opaca (per le caratteristiche delle vernici vedere voce relativa)

Fashion Wood e Rovere antico: tranciato di rovere europeo sp. 0.6 mm impiallacciato su pannello; la superficie del
tranciato viene spazzolata per accentuare la vena naturale del legno, viene poi applicato una tinta all'acqua, poi un
fondo all'acqua trasparente, a cui successivamente viene sovrapposto uno strato di finitura acrilica solvente 5 gloss
(per le caratteristiche delle vernici vedere voce relativa).

Olmo: tranciato di olmo sp. 0.6 mm impiallacciato su pannello; la superficie del tranciato viene spazzolata per ac-
centuare la vena naturale del legno e conferire durezza al materiale, viene poi applicato una tinta all'acqua, poi un
fondo all'acqua trasparente, a cui successivamente viene sovrapposto uno strato di finitura acrilica solvente 5 gloss
(per le caratteristiche delle vernici vedere voce relativa).

Termocotto: tranciato di rovere europeo sp. 0.6 mm impiallacciato su pannello; la superficie del tranciato viene
spazzolata per accentuare la vena naturale del legno, viene poi applicato un fondo acrilico solvente trasparente,

a cui successivamente viene sovrapposto uno strato di finitura acrilica solvente opaca trasparente 5 gloss (per le
caratteristiche delle vernici vedere voce relativa).

Vernici

Per laccatura si utilizzano esclusivamente vernici che rispettano tutti i requisiti di sicurezza: in particolare non
contengono sostanze classificate 1 e 2 dalla legge 203/88 D.M. 1207/1990 sull'emissione di solventi quali trieline,
isocianati, acetaldeide, acido formico, etc...

Per la tintura dei legni si utilizzano miscele di pigmenti e una vernice opaca poliuretanica catalizzata trasparente
con opacita da 5 a 10 gloss, resistente all'ingiallimento.

La vernice poliuretanica lucida stesa con spessore di 40/45 micron (da 520 a 600 g/m?) ha un grado di brillantezza
di 94/98 gloss.

La vernice poliuretanica opaca stesa con spessore 40/45 micron (da 260 a 300 g/m?) ha un grado di brillantezza
10/15 gloss.

I gloss & un parametro di misura del grado di opacita di un prodotto verniciante che varia da 0 (massima opacita) a
100 (massima brillantezza).

Resina cementizia

E' una miscela complessa di polimeri sintetici in emulsione acquosa e cariche minerali esente da leganti idraulici e
da resine epossidiche che viene stesa a piu strati con una operazione manuale.

Le superfici, ed il ciclo produttivo per realizzarle, non contengono cemento, calce, resina epossidica e altre sostanze
nocive per I'uomo o I'ambiente.

Tutti i materiali del ciclo sono registrati presso I'lstituto Superiore di Sanita (ISS).

Tutte le imperfezioni e imprecisioni sono un valore aggiunto al prodotto.

Cemento

E' un premiscelato monocomponente in polvere costituito da cementi speciali, resine, additivi e inerti quarziferi se-

lezionati che con la sola aggiunta di acqua pulita, permette di ottenere un impasto cremoso che viene steso a strati

con una operazione manuale che conferisce al pannello un aspetto lunare e vellutato al tatto.

Le superfici, ed il ciclo produttivo per realizzarle, non contengono calce, resina epossidica e altre sostanze nocive per
I'uomo o I'ambiente.

Tutte le imperfezioni e imprecisioni sono un valore aggiunto al prodotto.
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Ante in vetro (diversi da modello Reef)

| telai delle ante in vetro sono in alluminio verniciato di spessore 20 mm finitura acciaio opaco e, a richiesta, verni-
ciati come da cartella colori Valdesign.

Sui telai sono montati vetri di spessore 4 mm in finitura grigio trasparente temperati o vetri laccati nei colori stabi-
liti da Valdesign con pellicola anti rottura applicata.

Pannellature sp 18mm

(schienali, boiserie, pannelli attacco angolo, riempitivi, pannelli per cappe pannellabili, fianchi strutturali e di riporto in
finitura, spalloni, vani a giorno, inserimenti a giorno)

Sono realizzati con pannelli in particelle di legno dello spessore di 18 mm in classe E1 idrorepellenti rivestiti con:
nobilitati lisci, nobilitati effetto legno, nobilitati effetto cemento, impiallacciati legno, placcati laminato finiture Uni-
color, laminato FENIX® (per le caratteristiche dei vari materiali vedere voce relativa). Tutti questi pannelli sono bordati
in ABS spessore 1 mm;

oppure realizzate con pannelli in MDF (Medium Density Fibreboard) in classe E1 laccati opaco o lucido nei colori come
da cartella Valdesign (per le caratteristiche dei vari materiali vedere voce relativa).

Pannellature sp 22mm

(schienali, spalloni)

Realizzati con pannelli in particelle di legno dello spessore di 22 mm in classe E1 rivestito con nobilitati lisci, effetto
legno o effetto cemento;

oppure con pannelli in MDF (Medium Density Fibreboard) dello spessore di 22 mm in classe E1 impiallacciati con legni
di essenze come da cartella colori Valdesign (per le caratteristiche dei tranciati e delle vernici vedere voce relativa);
oppure realizzate con pannelli in MDF (Medium Density Fibreboard) dello spessore di 22 mm in classe E1 laccati opaco,
lucido o effetto metallo (per le caratteristiche delle vernici vedere voce relativa) nei colori come da cartella Valdesign.

Pannellature sp 28 mm

(chiusura laterale a giorno, spalloni)

Realizzate con pannelli in particelle di legno dello spessore di 28 mm in classe E1 impiallacciate con legni (per le
caratteristiche dei tranciati e delle vernici vedere voce relativa) e bordate con bordi sp Tmm in legno supportato ABS;
oppure placcate con foglia melamminica poi laccata lucida o opaca (per le caratteristiche delle vernici vedere voce
relativa) nei colori come da cartella Valdesign.

Pannellature sp 40 mm

(mensole, spalloni)

Realizzate con pannelli in particelle di legno dello spessore di 40 mm in classe E1 rivestiti con:

nobilitati lisci, nobilitati effetto legno, nobilitati effetto cemento, impiallacciati legno, placcato laminato finiture Uni-
color, laminato FENIX® (per le caratteristiche dei vari materiali vedere voce relativa). Tutti questi pannelli sono bordati
in ABS spessore 1 mm in classe E1 laccati opaco o lucido nei colori come da cartella Valdesign (per le caratteristiche
dei vari materiali vedere voce relativa).

Pannellature sp 60 mm

(Spalloni)

Realizzate con pannelli in particelle di legno dello spessore di 60 mm in classe E1 rivestite con nobilitati effetto legno,
nobilitati effetto cemento, impiallacciati legno, placcato laminato finiture Unicolor, laminato FENIX® (per le caratteri-
stiche dei vari materiali vedere voce relativa); oppure impiallacciate (per le caratteristiche dei tranciati e delle vernici
vedere voce relativa) e bordate con bordi sp Tmm in legno supportato ABS;

oppure placcate con laminato HPL bordato con bordo Unicolor sp 1mm (Unicolor & un materiale colorato in superficie
e in tutto lo spessore con colori predefiniti, resistente all'abrasione, al calore secco, all'acqua bollente).
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Strutture in metallo

(componenti dispensa Scaffale, gamba penisola Soho, telaio per gamba Titan, struttura libreria Iron)
Realizzate in trafilato di acciaio rifinito con verniciatura epossidica bianco, ghisa o moka shine;
oppure rifinito con verniciatura opaca come da cartella Valdesign. (solo per elementi Titan ed Iron)

Ferramenta

Cerniere
In acciaio garantite per oltre 120.000 cicli di apertura/chiusura, ammortizzate, regolabili nelle 3 direzioni e dotate di
innesto rapido con clip ed hanno aperture da 95° 0 165°.

Cassetti

Guide in acciaio con portata collaudata di 40 o 60 Kg. alla coppia e movimenti garantiti per 80.000 cicli di apertura
e chiusura. Dotate di bloccaggio a fine corsa e facilmente regolabili, fornite con estrazione totale e richiamo di
chiusura negli ultimi 4 cm. Quanto sopra vale anche per i cestoni che, in pil, montano una barra metallica che
aumenta la capacita di contenimento in altezza (non per linea Vionaro).

| cassetti hanno fondo e schienale in particelle di legno dello spessore di 16 mm in classe E1 rivestito con foglia
melamminica finitura grigia goffrata o grigio antracite.

Attaccaglie reggipensile

Realizzate in ABS stampato con gancio in acciaio e carter di copertura in acciaio.

Dotate di due regolazioni hanno una portata di 130 Kg la coppia (attenzione, bisogna sempre verificare anche la so-
lidita della parete a cui fissare i contenitori). Di serie sono montate anche nelle colonne e nelle basi con profondita
inferiore a 45 cm onde evitarne il ribaltamento.

Attaccaglie basi/colonne sospese

Realizzate in acciaio con carter di copertura in plastica.

Dotate di due regolazioni hanno una portata di 200 Kg la coppia (attenzione, bisogna sempre verificare anche la
solidita della parete a cui vengono fissati i contenitori).

Attaccaglie a scomparsa (Maggiorana)

Realizzate in acciaio con tappo di copertura sulla schiena del mobile. Prevede il montaggio in appoggio al cappello
del mobile con rilevanti e notevoli vantaggi in termini di portata (Portata 75 Kg secondo la normativa DIN 68840).
Dotata di leva di bloccaggio che facilita il montaggio da parte dell'utilizzatore finale.

Regolazione interna al pensile tramite unico utensile.

Attaccaglie a scomparsa (vani a giorno)
Realizzate in lamiera stampata. Attaccaglia regolabile nelle tre direzioni con chiave es 4 accessibile dall'alto. Portata
75 Kg Catas 107378/1

Attaccaglie a scomparsa (moduli Pass)

Realizzate in acciaio. Attaccaglia regolabile nelle due direzioni con chiave es 4 accessibile dal interno. Portata 60 Kg
Piedini

Le basi e le colonne sono corredate di piedini in materiale plastico ABS con regolazione in altezza di 2 cm.
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Zoccoli

Gli zoccoli possono essere in materiale plastico rivestito in PVC con finitura acciaio opaco o, a richiesta, in alluminio
finitura acciaio opaco o laccati come da cartella colori Valdesign. Tutti gli zoccoli sono dotati di guarnizione in gom-
ma e gancio per fissaggio ai piedini.

Fondo frigo

In materiale plastico ABS con griglia per aerazione frigo e spine in legno.

Fondo base lavello

Il fondo base lavello & dotato di un copri fondo in alluminio anodizzato che protegge il fondo dalla condensa del
sifone, perdite d'acqua e dalla corrosione da parte dei detersivi.

Maniglie
Le maniglie sono tutte in metallo (acciaio, zama, alluminio) verniciato con finitura nichel spazzolato o laccato da
cartella colori Valdesign.

Meccanismi

Per le caratteristiche dei meccanismi per apertura ante pensili con movimento verticale [ vasistas / a libro e degli
accessori estraibili su guide per basi, pensili e colonne vedere scheda dell'elemento che viene inserita da Valdesign,
all'interno della scocca relativa, in fase di montaggio.

Scolapiatti

Tutti gli scolapiatti sono in acciaio inox, montati su telaio di alluminio e corredati di vaschetta raccogli gocce in
plastica.

| pensili scolapiatti con ante battenti hanno in dotazione le cerniere di apertura a 165°.

Piani di lavoro/spalloni

Piani in laminato HPL.

Il laminato & un rivestimento a base di resine fenoliche o melamminiche che viene applicato a pannelli di particelle
di legno. Il laminato HPL (o ad alta densita, applicato ad alta pressione) & un laminato che rispetta le norme EN
438/1 che ha elevate doti di impermeabilita, stabilita e resistenza.

| piani in laminato HPL forniti da Valdesign sono completamente placcati e bordati ABS sp Tmm in tinta o Unicolor
sp Tmm (Unicolor & un materiale colorato in superficie e in tutto lo spessore con colori predefiniti, resistente all'a-
brasione, al calore secco, all'acqua bollente);.

Piani in Corian®

Corian® & un materiale composito realizzato con una mescola di 1/3 di resina acrilica (polimetilmetacrilato) e 2/3 di
minerali naturali (triidrato di alluminio) con aggiunta eventuale di pigmenti colorati.

Corian® ¢ resistente, igienico, antistatico, resistente alle macchie, inalterabile alla luce, ideale per realizzare piani di
lavoro per cucina.

Piani in Marmo / Granito / Porfido
Rocce completamente naturali con caratteristiche fisiche diverse in base alla provenienza e alla tipologia, lavorate
in lastre e trattate con prodotti impermeabilizzanti specifici.

Piani in Resina Cemento o Cemento
Piano realizzato con pannelli in MDF (Medium Density Fibreboard) dello spessore di 2 cm rivestiti con una miscela
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di polimeri sintetici che dona un effetto materico che ricorda il cemento grezzo. Traspirante. Ottima resistenza
all'acqua, alle sostanze acide e alcaline. Resistenza delle superfici ai liquidi freddi EN 12720:2009. Classe raggiunta
F, secondo UNI 10944. Resistenza delle superfici al calore secco EN 12722:2009. Classe raggiunta C secondo UNI
10944. Resistenza delle superfici al calore umido EN 12721:2009. Classe raggiunta A secondo UNI 10944.

Non contiene alcuna sostanza pericolosa per I'uomo e I'ambiente.

Piani in Dekton

Dekton ¢ una sofisticata miscela delle migliori materie prime utilizzate nella produzione di vetro, materiali ceramici
e quarzo di altissima qualita. Impiega I'esclusiva Tecnologia di Sinterizzazione delle Particelle, un processo che
consiste nell'accelerazione delle mutazioni metamorfiche a cui € sottoposta la pietra naturale per migliaia di anni
in condizioni di alta pressione e temperatura elevata. Questo processo conferisce al materiale proprieta eccellenti
come ad esempio: resistenza alle alte temperature senza che né il suo aspetto né le sue proprieta subiscano altera-
zioni. Dekton ¢ la superficie che presenta maggior resistenza ai graffi tra quelle presenti sul mercato ed ¢ totalmen-
te inattaccabile dalle macchie, sia quelle prodotte dall'uso domestico sia quelle prodotte da agenti chimici.

Piani in Laminam

Laminam ¢ la rivoluzionaria lastra ceramica Made in Italy di puro gres porcellanato compattati in uno spessore di
12mm.

Per le eccellenti performance tecniche, le superfici Laminam sono ideali per il top della cucina nei quali &€ necessario
garantire la massima igiene e resistenza, non teme lame, liquidi, olio, vino e pentole roventi.

Piani in Silestone

Silestone & costituito da oltre il 94% di quarzo naturale, che lo rende straordinariamente duro e resistente.
Silestone € una superficie non porosa e altamente resistente alle macchie da caffe, vino, succo di limone, olio d'oli-
va, aceto, trucco e molti altri prodotti di uso quotidiano.

Piani in Acciaio INOX

Top costituito da pannelli in particelle di legno classe E1 nobilitati e idrofughi rivestiti da lamina in acciaio inox
10/10 0 15/10 AISI 304, ricco di cromo e nichel, straordinariamente resistente alla corrosione.

La finitura delle superfici ¢ ottenuta con il trattamento di spazzolatura Scotch Brite, che evita il depositarsi di
sporco e batteri, garantisce ottima resistenza ai graffi e possiede particolare pregio estetico.

Piani in pietra K-PROOF

Grazie alla lavorazione esclusiva K-PROOF® le pietre Marmotex sono rese completamente impermeabili, idonee al
contatto con gli alimenti, facili da mantenere e durevoli nel tempo. Le lastre K-PROOF® non si macchiano, sono
resistenti a olio, vino, caffé e agli alimenti di uso quotidiano tanto da renderle pietre perfette per la cucina.

La linea "Marmotex for Kitchen" nasce dalla selezione di quarziti naturali dai colori unici trattate con I'innovativo
metodo K-PROOF®

che le rende anassorbenti garantendone una facile e veloce manutenzione quotidiana. Realizzabile su misura e in
tutti gli spessori superiori a 2 cm.

Alzatine
Le alzatine possono essere laminato HPL o laminato FENIX® con bordo Unicolor sp Tmm o in materiale plastico
rivestito alluminio finitura acciaio opaco, oppure in pietra K-Proof®, Corian®, marmo, granito, acciaio inox.
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Manutenzione e pulizia

Parti nobilitate e laminate

Pulire con un panno morbido e detergente liquido, risciacquare e asciugare accuratamente. Non utilizzare prodotti
abrasivi o aggressivi, che contengono alcool e solventi. Si raccomanda di non utilizzare prodotti contenenti diluenti o
acetone perché possono provocare deformazioni o rammollimenti nei bordi stessi.

Parti in legno o impiallacciate

Pulire esclusivamente con panno morbido inumidito con acqua e asciugare accuratamente. Non strofinare energi-
camente in quanto la lucentezza della vernice potrebbe alterarsi. Non utilizzare prodotti contenenti acetone, cloro,
diluenti o detersivi abrasivi.

Parti laccate

Pulire esclusivamente con panno morbido inumidito con acqua e asciugare accuratamente. Non utilizzare prodotti
contenenti acetone, cloro, diluenti o detersivi abrasivi. E possibile che durante le prime pulizie, il panno rimanga legger-
mente colorato, questo fatto ¢ legato alla presenza di polveri di vernice che nell'operazione di essicazione riaffiorano in
superficie: una volta eliminate non si presentano piu.

Piani in laminato (HPL) o FENIX®

Utilizzare spugna o panno umido. Per le macchie utilizzare un normale detergente per superfici lavabili non abrasivo. Si
raccomanda di asciugare perfettamente subito dopo la pulizia. Evitare il contatto diretto con pentole molto calde che
potrebbero provocare delle macchie di calore o un rialzamento del laminato.

Piani in pietra K-Proof®
Per la pulizia quotidiana si consiglia di utilizzare sgrassatori sequendo le modalita riportate sulle confezioni.

Piani in Marmo/Granito/Porfido

Per la pulizia ordinaria si consiglia una pulizia tempestiva e |'uso di detergenti neutri ed acqua.

Inoltre i top si possono trattare 1-2 volte I'anno con prodotti specifici impermeabilizzanti.

Per la pulizia dei marmi e dei porfidi sono assolutamente da evitare:

-I prodotti acidi (es. alcool o acido muriatico, aceto e succo di limone) che avrebbero un effetto corrosivo e renderebbe-
ro ruvida e opaca la superficie del marmo perdendo la lucidatura.

-I prodotti detergenti che contengono acido fluoridrico (HF), fosforico (H3P04) e cloridrico (HCL), che ha il potere di
sciogliere completamente il quarzo che compone i silicati.

Si puo usare I'ammoniaca, che non ¢ acida ma basica.

Il granito invece ¢ resistenti agli acidi deboli come alcool, aceto, acido citrico e anche ad alcuni acidi forti che si usano
nella pulizia domestica come I'acido muriatico (solforico). In ogni caso si consiglia di usare gli acidi forti solo in casi
estremi e avendo provato prima tutti gli altri detergenti meno potenti.

Per tutte le pietre naturali sono assolutamente da evitare i prodotti anticalcare.

Le pietre naturali non temono il calore.

Piani in Corian®

Le superfici in Corian® possono essere pulite con detergenti o creme abrasive come “Cif" agendo con movimento circolare.
Graffi: la superficie puo essere graffiata da lame o oggetti appuntiti: evitare di tagliare o tritare direttamente sul piano.
Calore: il calore puo danneggiare la superficie: non posare tegami roventi direttamente sul piano o sui lavelli Corian®.
Usare sempre una sottopentola. Non versare acqua bollente in grande quantita sul lavello in Corian®.

Comunque si possono cancellare i segni del tempo con la lucidatura: si puo ridare, anche dopo molti anni, il suo aspetto
iniziale..
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Piani in Resina cementizia o Cemento

Per la pulizia di tutti i giorni si consiglia di usare un panno in microfibra non abrasivo con detergente neutro ad
esempio multiuso senza ammoniaca. Per una pulizia ancora meno aggressiva ed ecologica si puo utilizzare acqua
distillata ed aceto al 20/30% circa. Per uno sporco pitl ostinato si possono utilizzare degli sgrassatori sempre con un
panno in microfibra. Non usare in nessun caso acidi, alcool, acetone, alcool etilico puro o solvente per unghie.

Piani in Dekton

Per la pulizia quotidiana a secco (polvere ambientale bastera usare un panno bagnato senza additivi. Per la pulizia
quotidiana a umido basta un detergente neutro nelle dosi d'uso raccomandate dal produttore e uno straccio. Nel
caso di macchie persistenti che abbiano aderito alla superficie si raccomanda di consultare il Servizio di assistenza
clienti di Cosentino®. Evitare sempre I'uso di componenti abrasivi che potrebbero danneggiare la superficie del
materiale.

Piani in Laminam

Per tutte le operazioni di pulizia descritte si consiglia di eseguire un test preventivo su una piccola porzione di
materiale con il prodotto che si intende utilizzare. Rispettare le informazioni riportate nelle schede tecniche e nelle
etichette dei prodotti utilizzati.

Per la pulizia quotidiana delle lastre Laminam utilizzare acqua calda ed eventualmente detergenti neutri (es. sapone
o detergenti per superfici), utilizzando un panno o una spugna morbida e avendo cura di risciacquare con abbon-
dante acqua e asciugare la superficie con panni morbidi o carta assorbente.

Per evitare la formazione di patine opache si consiglia di non utilizzare prodotti contenenti cere. Non utilizzare
detergenti o spugne abrasive.

Per la pulizia straordinaria si consiglia di procedere con una prima pulizia con acqua calda e detergente neutro. In
caso non fosse sufficiente, utilizzare tecniche di pulizia via via piu incisive utilizzando alcuni specifici prodotti, a
seconda dalla macchia da trattare. Dopodiché risciacquare con acqua ed asciugare.

Piani in Silestone

Per la pulizia quotidiana di Silestone non & necessario alcun prodotto particolare. Non utilizzare prodotti decapanti,
soda caustica, o prodotti con un PH superiore a 10.

Se si usano candeggina o solvente, vanno sempre diluiti in acqua e mai lasciati a contatto permanente con la
superficie.

Piani in acciaio INOX

Pulire con acqua tiepida. Per macchie piu resistenti, utilizzare aceto caldo diluito in acqua. Se I'acqua ¢ molto calca-
rea pulire le macchie bianche con acqua calda e bicarbonato. Non utilizzare prodotti abrasivi, pagliette metalliche e
prodotti che contengono cloro, quali candeggina, acido muriatico. Aver cura di pulire nel senso della satinatura.
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Nota:
Classi di emissione di formaldeide in Europa
Estratto da www.federlegno.it

| pannelli a base di legno vengono classificati in base alle loro emissioni di formaldeide sequendo i criteri delineati
nelle norme tecniche di settore e riassunti nell'appendice B della UNI EN 13986. | pannelli possono essere classifi-
cati in una delle due classi E1 o E2. La classe di emissione viene assegnata al prodotto sulla base di prove iniziali di
tipo e di prove periodiche di controllo della produzione. | parametri che caratterizzano i pannelli di classe E1 sono i
seguenti:

Prove iniziali di tipo: tutti i tipi di pannello devono presentare emissioni minori o uguali a 0,124 mg/mc aria, misu-
rate con il metodo UNI EN 717-1 (metodo della camera);

Prove di controllo della produzione: i pannelli grezzi di particelle, di MDF o di OSB devono avere un contenuto di
formaldeide minore o uguale a 8 mg/100 g di pannello essiccato in forno, misurato con il metodo UNI EN 120 (me-
todo del perforatore). Tutti gli altri tipi di pannello, compresi quelli verniciati, nobilitati o placcati, devono presenta-
re emissioni minori o uguali a 3,5 mg/mq h, se misurate con il metodo UNI EN 717-2 (metodo della gas-analisi).

| pannelli di classe E1 (a basse emissioni) possono essere quindi utilizzati senza causare una concentrazione di equi-
librio nell'aria della camera di prova (definita nella norma UNI EN 717-1) maggiore di 0,1 ppm, limite raccomandato

dall'Organizzazione Mondiale della Sanita per gli ambienti di vita e soggiorno.

I nostri pannelli sono certificati CARB/EPA TSCA Title VI
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La presente scheda prodotto ottempera alle disposizioni della legge del 10 aprile 1991 n.126 “Norme per
I'informazione del consumatore” e al Decreto dell'8 febbraio 1997 n.101 "Regolamento d'attuazione"”.



Bodies (tops/bottoms/side panels/shelves)

All storage units are made from class E1 water-repellent V100 engineered wood panels, 18 mm thick, coated with a
Bianco or Grigio Antracite melamine sheet.

All of the panels have a 1 mm thick ABS edge.

The shelves inside the units are fitted with fixed brackets which have a reinforced steel profile at the front, in line
with European regulations (at a surcharge for the Logica model).

Body back panels
Panel in medium density fibreboard (MDF), 3 mm thick, clad in melamine sheets in a Bianco or Grigio Antracite
finish.

Glass shelves
Made from clear Grigio glass, 8 mm thick, held in place by fixed Zamack shelf brackets with a silicon rubber support.

Doors, 22 mm thick (Logica model WO/W40/W90)

Made from class E1 engineered wood panels, 22 mm thick, coated with a smooth surfaced, wood-effect or ce-
ment-effect finish;

or from panels in medium density fibreboard (MDF), 22 mm thick, class E1, veneered in a wood grain finish as per
the Valdesign sample colour chart (for the wood and paint characteristics, see the relative item);

or from panels in medium density fibreboard (MDF), 22 mm thick, class E1, lacquered in a matt, high-gloss or met-
al-effect finish in the colours in the Valdesign sample chart (for the paint characteristics, see the relative item).
or coated with HPL laminate with a Unicolor edge, 1 mm thick (Unicolor is a material with a coloured surface,
where the colour runs through the full depth of the material. The colours are predefined and resistant to abrasion,
dry heat and boiling water);

or coated with FENIX® laminate with a Unicolor edge, 1 mm thick (Unicolor is a material with a coloured surface,
where the colour runs through the full depth of the material. The colours are predefined and resistant to abrasion,
dry heat and boiling water);

or clad in a cement resin or cement (for the characteristics, see the relative item) in the Valdesign sample colour
chart.

Steel doors
Doors, 19 mm thick, made from panels surfaced with Grigio melamine sheets, clad on the outside in steel with
Scotch Brite finish, 8/10 mm thick.

Doors, 25 mm thick (Forty/5 - Soho model)

Made with panels in light medium density fibreboard (MDF), 25 mm thick, with rounded 2 mm radius corners
veneered in a wood grain finish as per the Valdesign sample colour chart (for the wood and paint characteristics,
see the relative item);

or matt or high-gloss lacquer (for the paint characteristics, see the relative item) as per the Valdesign sample colour
chart;

or clad in a cement resin (for the resin characteristics, see the relative item) as per the Valdesign sample colour
chart.

Glass doors (Reef model)

The glass door frames are made from painted aluminium, 16 mm thick, in a Bianco or Brunito finish.

Tempered glass, 4 mm thick, in a high-gloss lacquer or etched as per the Valdesign sample colour chart is glued on
the door frames.
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Wood

Lacquered oak: sliced European oak, 0.6 mm thick, veneered in panels. The sliced surface is brushed to accentuate
the natural wood grain, then a base layer of acrylic is applied, followed by a layer of matt coloured lacquer (for
information on the paint characteristics, see the relevant item).

Fashion Wood and aged-look oak: sliced European oak, 0.6 mm thick, veneered in panels. The sliced surface is
brushed to accentuate the natural wood grain, then a water-based stain is applied, followed by a layer of clear,
water-based base coat, and then a finishing layer of 5 gloss solvent acrylic (for information on the paint character-
istics, see the relevant item).

EIm: sliced European elm, 0.6 mm thick, veneered in panels. The sliced surface is brushed to accentuate the natural
wood grain and harden it, then a water-based stain is applied, followed by a layer of clear, water-based base coat,
and then a finishing layer of 5 gloss solvent acrylic (for information on the paint characteristics, see the relevant
item).

Termocotto: sliced European oak, 0.6 mm thick, veneered in panels. The sliced surface is brushed to accentuate the
natural wood grain, then a layer of clear, solvent acrylic base coat is applied, followed by a finishing layer of 5 gloss
clear matt solvent acrylic (for information on the paint characteristics, see the relevant item).

Paints

Only paints that comply with all of the safety requirements are used for lacquering. More specifically, these paints
do not contain substances classified under 1 or 2 in Italian law 203/88 Ministerial Decree 1207/1990 on the emis-
sion of solvents such as trichloroethylene, isocyanates, acetaldehyde and formic acid.

Mixtures of pigments and a clear matt catalysed polyurethane paint with a gloss level of between 5 and 10 that
does not yellow are used to stain the wood.

The high-gloss polyurethane varnish applied in a 40/45 micron layer (520 g/m2 to 600 g/m2) has a gloss level of
94/98.

The matt polyurethane varnish applied in a 40/45 micron layer (260 g/m2 to 300 g/m2) has a gloss level of 10/15.
The gloss level is a parameter used to measure the degree of opacity of a paint product and ranges from 0 (fully
opague) to 100 (maximum gloss).

Cement resin

This is a complex mixture of synthetic polymers in a water-based emulsion, and mineral fillers free from hydraulic
bindings and epoxy resins that is applied manually in multiple layers.

The surfaces, and the production cycle to make them, do not contain cement, lime, epoxy resin or other substances
that are harmful to humans and the environment.

All of the materials in the cycle are registered with the Italian national health institute [Istituto Superiore di Sanita
or ISS].

Any imperfections or imprecisions should be considered as added value.

Cement

This is a single-component powder premix made up of selected special cements, resins, additives and quartz aggre-

gates to which clean water is added to create a dense mixture that is applied manually in layers and gives the panel
a silvery look and a velvet feel.

The surfaces, and the production cycle to make them, do not contain lime, epoxy resin or other substances that are

harmful to humans and the environment.

Any imperfections or imprecisions should be considered as added value.

Glass doors (Reef model excluded)
The glass door frames are made from aluminium, 20 mm thick, painted in a matt steel finish or, on request, painted
in one of the Valdesign sample chart colours.
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Tempered glass, 4 mm thick, in a clear Grigio finish or glass lacquered as per the Valdesign colour chart with an
anti-breakage film applied is fitted on the frames.

Panelling, 18 mm thick

(back panels, boiserie, corner panels, fillers, hood panels, structural side panels, finished side panels with lip, large side
panels, open-fronted compartments and open inserts)

They are made from class E1 water-repellent engineered wood panels, 18 mm thick, finished with a

smooth surface, wood-effect surface, cement-effect surface, wood veneer, coating in a Unicolor finished laminate,

or a FENIX® laminate (for the characteristics of the materials, see the relative item). All of these panels have a 1 mm
thick ABS edge;

or are made with panels in class E1 medium density fibreboard (MDF) and lacquered in matt or high-gloss colours
from the Valdesign sample chart (for the characteristics of the materials, see the relative item).

Panelling, 22 mm thick

(back panels, large side panels)

Made from class E1 engineered wood panels, 22 mm thick, finished with a smooth surface, or wood-effect or ce-
ment-effect finish;

or from panels in medium density fibreboard (MDF), 22 mm thick, class E1, veneered in a wood grain finish as per the
Valdesign sample colour chart (for the wood and paint characteristics, see the relative item);

or from panels in medium density fibreboard (MDF), 22 mm thick, class E1, lacquered in a matt, high-gloss or met-
al-effect finish in the colours in the Valdesign sample chart (for the paint characteristics, see the relative item).

Panelling, 28 mm thick

(open-fronted end unit at the side, large side panels)

Made with class E1 panels in engineered wood, 28 mm thick, veneered in a wood finish (for the wood and paint char-
acteristics, see the relative item) and edged with a 1 mm thick wooden edge on an ABS base;

or coated with melamine sheets, finished with a matt or high-gloss finish as per the Valdesign sample colour chart (for
the paint characteristics, see the relative item).

Panelling, 40 mm thick

(shelves, large side panels)

Made from class E1 engineered wood panels, 40 mm thick, finished with a

smooth surface, wood-effect surface, cement-effect surface, wood veneer, coating in a Unicolor finished laminate,
or a FENIX® laminate (for the characteristics of the materials, see the relative item). All of these panels have a 1 mm
thick ABS edge (class E1) and are lacquered in a matt or high-gloss colour from the Valdesign sample chart (for the
characteristics of the materials, see the relative item).

Panelling, 60 mm thick

(large side panels)

Made with class E1 panels in engineered wood, 60 mm thick, finished with a wood-effect surface or a cement-effect
surface, in wood veneer, coated in a Unicolor finished laminate or a FENIX® laminate (for the characteristics of the
materials, see the relative item); or veneered (for the wood and paint characteristics, see the relative item) and edged
with a 1 mm thick wooden edge on an ABS base;

or coated with HPL laminate with a Unicolor edge, 1 mm thick (Unicolor is a material with a coloured surface, where
the colour runs through the full depth of the material. The colours are predefined and resistant to abrasion, dry heat
and boiling water).
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Metal structures

(components of the pantry shelving unit, Soho peninsula leg, frame for Titan leg, Iron bookcase frame)
Made from drawn steel, finished with a Bianco, Ghisa or Moka Shine epoxy paint;

or finished with a matt paint from the Valdesign sample colour chart (only for Titan and Iron units)

Hardware

Hinges
Made from steel, they are guaranteed for over 120,000 opening/closing cycles and are adjustable in three directions.
They have a soft-close and are equipped with a quick coupling with a clip. They open to 95° or 165°.

Drawers

Steel runners with tested capacity of between 40 kg and 60 kg at torque, guaranteed for 80,000 opening/closing
cycles. Equipped with end locks. Easy to adjust. Fully extractable. Automatic soft-close at the last 4 cm. The above
also applies to extra-large drawers which also have a metal bar that increases the storage capacity in height (Vion-
aro line excluded).

The drawers have a bottom and back panel in class E1 engineered wood, 16 mm thick, clad with melamine sheets in
a Grigio relief or Grigio Antracite finish.

Shelf brackets

Made from moulded ABS with steel hook and steel cover.

Two adjustments. Capacity of 130 kg at torque (note: always check the sturdiness of the wall the storage units will
be fixed to). As standard, they are also fitted in the tall and base units with a depth of less than 45 cm, to prevent
them from tipping.

Wall-mounted base/tall unit hanging brackets

Made from steel with plastic cover.

Two adjustments. Capacity of 200 kg at torque (note: always check the sturdiness of the wall the storage units will
be fixed to).

Concealed hanging brackets (Maggiorana)

Made from steel with a cover plug on the back of the unit. Fitted on the unit top, they bring significant advantages
in terms of capacity (75 kg according to DIN regulation 68840). Equipped with a lock lever that makes assembly
easier for the end user.

They are adjusted from inside the wall unit using a single tool.

Concealed hanging brackets (open-fronted compartments)
Made from moulded sheet metal. Three-way adjustable bracket fitting with a hex key (4) accessible from above.
Capacity 75 kg (CATAS 107378/1)

Concealed hanging brackets (Pass units)
Made from steel. Two-way adjustable hanging bracket with a hex key (4), accessible from inside. Capacity 60 kg

Feet
The base and tall units are equipped with plastic ABS feet that are height-adjustable (2 cm).
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Plinths

The plinths can be made from PVC-coated plastic with a matt steel finish or, on request, from aluminium in a matt
steel finish or lacquered as per the Valdesign sample colour chart. All plinths are equipped with a rubber seal and
hook to fasten them to the feet.

Fridge bottom

In ABS plastic with ventilation grille and wooden bars.

Sink unit bottom
The sink unit bottom has a cover in anodized aluminium that protects the bottom against condensation from the
siphon, water leakages and corrosion caused by cleaning detergents.

Handles
The handles are all made from metal (steel, Zamack and aluminium) painted with a brushed nickel finish or lac-
quered in one of the colours from the Valdesign sample chart.

Mechanisms

For information on the characteristics of the opening mechanisms for the wall unit doors (vertical motion/ tilt/ fold-
ing) and the pull-out accessories on runners for base, wall and tall units, please see the data sheets for the specific
units, provided by Valdesign inside the unit body, during assembly.

Plate racks
All plate racks are made from stainless steel, fitted on an aluminium frame and come with a plastic drip tray.
The dish-rack wall units with swinging doors are supplied with 165° hinges.

Worktops/large side panels

Tops in HPL laminate.

Laminate is a form of cladding with a phenolic or melamine resin base that is applied to engineered wood panels.
HPL laminate (high density, applied at high pressure) complies with standard EN 438/1 and is highly waterproof,
stable and resistant.

Tops in HPL laminate supplied by Valdesign are full coated and edged in ABS, T mm thick, to match or in Unicolor,
1 mm thick (Unicolor is a material with a coloured surface, where the colour runs through the full depth of the
material. The colours are predefined and resistant to abrasion, dry heat and boiling water).

Corian® tops

Corian® is a composite material made from a mixture of 1/3 acrylic resin (polymethyl methacrylate) and 2/3 natural
minerals (aluminium trihydrate) with the possible addition of coloured pigments.

Corian® is highly resistant, hygienic, anti-static, stain-resistant and lightfast: ideal for the kitchen worktop.

Tops in Marble / Granite / Porphyry
These completely natural stones have different characteristics according to their origin and type. They are processed
in slabs and treated with specific waterproofing products.

Tops in cement resin or cement

Top made from panels in medium density fibreboard (MDF), 2 cm thick and coated with a mix of synthetic polymers
that creates a textured effect that looks like rough cement. Breathable. Highly resistant to water, and acid and alka-
line substances. Surface resistance to cold liquids EN 12720:2009. Class reached: F, according to UNI 10944. Surface
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resistance to dry heat EN 12722:2009. Class reached: C, according to UNI 10944. Surface resistance to moist heat
EN 12721:2009. Class reached: A, according to UNI 10944.
It does not contain any substances that are harmful to humans or the environment.

Dekton tops

Dekton is a sophisticated blend of the best raw materials used in the production of glass, ceramic materials and
the highest quality quartz. It uses exclusive Particle Sintering Technology, a process that consists of accelerating
metamorphic mutations to which natural stone is subjected for thousands of years in conditions of high pressure
and high temperature. This process gives the material excellent properties such as resistance to high temperatures
without its look or characteristics being altered in any way. Dekton is the surface finish offering the best resistance
to scratches among those available on the market. It is entirely stain-proof, both when it comes to those from
domestic use and those caused by chemical agents.

Laminam tops

Laminam is a revolutionary ceramic slab that is made in Italy using pure, 12 mm thick porcelain stoneware.
Laminam offers excellent technical performance, making it the ideal material for kitchen worktops where hygiene
and durability are paramount. It can withstand blades, liquids, oil, wine and hot pans.

Silestone tops

Silestone is made up of more than 94% natural quartz, making it extremely hard and resistant.

Silestone is a non-porous surface that is resistant to stains from coffee, wine, lemon juice, olive oil, vinegar, make-
up and many other everyday products.

Stainless steel tops

Top made from class E1 surfaced, waterproof engineered wood panels clad with 10/10 or 15/10 AISI 304 stainless
steel lamina, rich in chrome and nickel, and highly resistant to corrosion.

The surface finish is obtained via a Scotch Brite brushing treatment process, which prevents bacteria and dirt from
depositing, guarantees excellent scratch resistance and adds great aesthetic value.

Tops in K-PROOF stone

Thanks to the exclusive K-PROOF® processing, Marmotex stone is made fully waterproof, suitable for contact with
foodstuffs, easy to maintain and long-lasting. K-PROOF® slabs do not stain and they withstand oil, wine, coffee and
other everyday foodstuffs, making them perfect for the kitchen.

The "Marmotex for Kitchen" range was created using a selection of natural quartzites in unique colours, processed
using the innovative K-PROOF® method

which makes them waterproof. This ensures they are quick and easy to maintain. They can be made to measure and
in all thicknesses above 2 cm.

Upstands
Upstands come in HPL laminate or FENIX® laminate with a Unicolor edge, 1 mm thick, or in plastic coated in alu-
minium with a matt steel finish or in K-Proof® stone, Corian®, marble, granite, stainless steel.
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Cleaning and care

Surfaced and laminated parts

Clean with a soft cloth and liquid detergent, rinse and dry thoroughly. Do not use abrasive or aggressive products
containing alcohol or solvents. Do not use products containing thinners or acetone as they may deform or weaken the
edges.

Wooden or veneered parts
Clean using a soft damp cloth only and dry thoroughly. Do not scrub vigorously as this may damage the varnish shine.
Do not use products containing acetone, chlorine, thinners or abrasive detergents.

Lacquered parts

Clean using a soft damp cloth only and dry thoroughly. Do not use products containing acetone, chlorine, thinners or
abrasive detergents. When cleaning the units for the first time, some of the colour may rub off on the cloth. This is
because the paint dust re-emerges on the surface during the drying process. Once removed, it does not come back.

Tops in laminate (HPL) or FENIX®
Use a sponge or damp cloth. For stains, use a standard non-abrasive worktop detergent. Dry thoroughly immediately
after cleaning. Avoid direct contact with hot pans that may leave heat stains or cause the laminate to lift.

Tops in K-Proof® stone
Use a degreaser for daily cleaning. Follow the instructions on the product package.

Marble/Granite/Porphyry tops

Clean promptly as required using a mild detergent and water.

The tops can also be treated once or twice per year using a specific waterproofing product.

When cleaning marble and porphyry DO NOT use:

-Acidic products (e.g. alcohol or hydrochloric acid, vinegar and lemon juice) which corrode the surface, removing the
glossy finish on the marble and making it rough and dull.

-Detergents that contain hydrofluoric acid (HF), phosphoric acid (H3P04) and hydrochloric acid (HCL) which may fully
dissolve the quartz that makes up the silicates.

Ammonia can be used as it is an alkaline and is not acidic.

Granite is resistant to weak acids such as alcohol, vinegar and citric acid, and to some strong acids used in domestic
cleaning such as hydrochloric (sulphuric) acid. Only use strong acids in extreme cases, after first trying all of the other,
less powerful detergents.

Avoid limescale removal products on all natural stone surfaces.

Natural stone is heat-resistant.

Corian® tops

Surfaces in Corian® can be cleaned using detergents or abrasive creams such as Cif in circular motions.

Scratches: blades or pointy objects may scratch the surface. Avoid cutting or slicing directly on the top.

Heat: heat may damage the surface. Do not rest hot trays directly on the Corian® tops or sinks. Always use a heat-resis-
tant mat. Do not pour large quantities of boiling water on sinks in Corian®.

Marks from daily use can be removed by polishing the surface. The original appearance can be restored even after many
years of use.

Tops in cement resin or cement
Use a non-abrasive microfibre cloth and a mild detergent, such as a multipurpose ammonia-free detergent, for daily
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cleaning. For a more gentle and environmentally friendly clean, use distilled water and vinegar (20%-30%). For
stubborn stains, use a degreaser and a microfibre cloth. Never use acids, alcohol, acetone, pure ethyl acid or nail
varnish remover.

Dekton tops

For everyday dry cleaning to remove dust, use a wet cloth with no additives. For everyday wet cleaning, use a

rag and a mild detergent (for the doses, see the manufacturer's recommendations). For stubborn stains that have
adhered to the surface, please contact the Cosentino® customer support service. Always avoid using abrasive items
that may damage the surface of the material.

Laminam tops

For all of the cleaning operations described, always test the product you wish to use on a small area of the material.
Always follow all of the information on the technical data sheets and labels for the products used.

Use warm water and a neutral detergent (e.g. soaps or detergents for worktops), where needed, for everyday clean-
ing of the Laminam slabs. Use a cloth or soft sponge. Rinse thoroughly with water and dry the surface with a soft
cloth or kitchen roll.

To prevent a dull coating from forming, do not use products that contain wax. Do not use detergents or abrasive
sponges.

For more difficult stains, first clean with warm water and a mild detergent. If this is not sufficient, try gradually
tougher cleaning methods, using specific products for the type of stain to be removed. Then rinse with water and
dry.

Silestone tops
No specific product is required for daily cleaning. Do not use strippers, caustic soda or products with a pH above 10.
If you use bleach or a solvent, always dilute in water and never leave in permanent contact with the surface.

Stainless steel tops

Clean with warm water. For stubborn stains, use warm vinegar diluted in water. If the water is hard, clean the white
marks using warm water and bicarbonate of soda. Do not use abrasive products, steel wool or products that contain
chlorine such as bleach or hydrochloric acid. Always clean in the direction of the grain of the satin finish.
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Note:
Formaldehyde emission classes in Europe
Source www.federlegno.it

Wooden panels are classified according to their formaldehyde emissions as per the criteria provided in the technical
regulations for the sector, summarised in Annex B to standard UNI EN 13986. Panels can be classified as class E1

or class E2. The emissions class for the product is decided according to initial type testing and subsequent periodic
testing to monitor production. The parameters that distinguish class E1 panels are as follows:

Initial type tests: all panel types must have emissions of less than or equal to 0.124 mg/m3 air, measured using the
UNI EN 717-1 method (chamber method);

Production monitoring tests: unfinished engineered wood, MDF or OSB panels must contain less than or equal to 8
mg/100 g of formaldehyde (furnace-dried panel), measured using the UNI EN 120 method (perforator method). All
other panel types, including painted, surfaced and coated panels, must have emissions of less than or equal to 3.5
mg/m2 h, when measured using the UNI EN 717-2 method (gas analysis method).

Class E1 (low emission) panels can therefore be used without causing a balance concentration in the air of the test
chamber (defined by standard UNI EN 717-1) of more than 0.1 ppm, which is the limit recommended by the World

Health Organisation for living rooms and environments.

Our panels are CARB/EPA TSCA Title VI certified.

VALDESIGN Srl . Via A. Luciani, 70 . 31043 Vallonto di Fontanelle Italy . www.valdesigncucine.it . P.IVA:03931940260

s



Valdesign

cucine

FICHE PRODUIT

kitchens 2019

La presente scheda prodotto ottempera alle disposizioni della legge del 10 aprile 1991 n.126 "Norme per
I'informazione del consumatore” e al Decreto dell’8 febbraio 1997 n.101 "Regolamento d'attuazione”.



Structure (dessus/socles/ctés/étagéres)

Tous les modules sont réalisés avec des panneaux en particules de bois de 18 mm d'épaisseur classe E1 hydrofuges
V100 plaqués avec feuille mélaminée bianca ou grigio antracite.

Tous les panneaux ont un bord en ABS de 1 mm d'épaisseur.

Les étageres mobiles sont équipées de supports pour étageéres bloqués, conformément a la norme européenne, et
d'un profil en acier frontal de renfort (avec supplément pour modéle Logica).

Panneaux arriére des structures
Panneau en MDF (Medium Density Fiberboard), de 3 mm d'épaisseur revétu en feuille mélaminée finition bianca ou
grigio antracite.

Etagéres en verre
Réalisées en verre ép. 8 mm grigio transparent supportées par des supports pour étagéres bloqués en zamac avec
appui en caoutchouc siliconique.

Portes ép. 22 mm (modeéle Logica LO/L40/L90)

Réalisées avec des panneaux en particules de bois de 22 mm d'épaisseur classe E1 revétus avec des mélaminés
lisses, effet bois ou effet ciment ;

ou avec des panneaux en MDF (Medium Density Fibreboard) de 22 mm d'épaisseur classe E1 plaqués avec des bois
selon le nuancier des coloris Valdesign (pour les caractéristiques des tranchés et des vernis, voir le chapitre relatif) ;
ou réalisées avec des panneaux en MDF (Medium Density Fibreboard) de 22 mm d'épaisseur classe E1 laqués mat,
brillant ou effet métal (pour les caractéristiques des vernis, voir le chapitre relatif) dans les coloris du nuancier
Valdesign ;

ou plaqués avec stratifié HPL avec bord Unicolor ép. Tmm (Unicolor est un matériau coloré et sur toute son épais-
seur avec des coloris prédéfinis, résistant a I'abrasion, a la chaleur séche,  I'eau bouillante) ;

ou plaqués avec stratifié FENIX® avec bord Unicolor ép.1mm (Unicolor est un matériau coloré et sur toute son épais-
seur avec des coloris prédéfinis, résistant a I'abrasion, a la chaleur séche, a I'eau bouillante) ;

ou revétus en résine de ciment ou ciment (pour les caractéristiques, voir le chapitre relatif) dans les coloris du
nuancier Valdesign.

Portes Steel
Portes ép. 19 mm réalisées avec panneau mélaminé avec feuille mélaminée grigia revétu a I'extérieur en acier
finition Scotch Brite ép. 8/10.

Portes ép. 25 mm (modéle Forty/5 - Soho)

Réalisées avec des panneaux en MDF (Medium Density Fibreboard) Light de 25 mm d'épaisseur avec arétes en rayon
r 2mm plaqués avec des bois selon le nuancier des coloris Valdesign (pour les caractéristiques des tranchés et des
vernis, voir le chapitre relatif) ;

ou laqués mat ou brillant (pour les caractéristiques des vernis, voir le chapitre relatif) dans les coloris du nuancier
Valdesign ;

ou revétus en résine de ciment ou ciment (pour les caractéristiques des résines, voir le chapitre relatif) dans les
coloris du nuancier Valdesign.

Portes vitrées (modéle Reef)

Les cadres des portes vitrées sont en aluminium verni de 16 mm d'épaisseur finition bianca ou brunita.

Sur les cadres sont collés des verres trempés de 4 mm d'épaisseur laqués brillants ou dépolis dans les coloris du
nuancier Valdesign.
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Bois

Chéne lagué : tranché de chéne européen ép. 0.6 mm plaqué sur panneau ; la surface du tranché est brossée pour
accentuer la veine naturelle du bois, puis est appliquée une couche de fond acrylique a laquelle suit le laquage
coloré mat (pour les caractéristiques des vernis, voir le chapitre relatif).

Fashion Wood et Chéne vieilli : tranché de chéne européen ép. 0.6 mm plaqué sur panneau ; la surface du tranché
est brossée pour accentuer la veine naturelle du bois, puis est appliquée une teinte a I'eau, puis un fond a I'eau
transparent, auquel est superposée une couche de finition acrylique solvantée 5 gloss (pour les caractéristiques des
vernis, voir le chapitre relatif).

Orme : tranché de orme ép. 0.6 mm plaqué sur panneau ; la surface du tranché est brossée pour accentuer la veine
naturelle du bois et donner de la dureté au matériel, puis est appliquée une teinte a I'eau, puis un fond a I'eau
transparent, auquel est superposée une couche de finition acrylique solvantée 5 gloss (pour les caractéristiques des
vernis, voir le chapitre relatif).

Thermo-traité : tranché de chéne européen ép. 0.6 mm plaqué sur panneau ; la surface du tranché est brossée pour
accentuer la veine naturelle du bois, puis est appliquée un fond acrylique solvanté transparent, auquel est superpo-
sée une couche de finition acrylique solvantée mate transparente 5 gloss (pour les caractéristiques des vernis, voir le
chapitre relatif).

Vernis

Pour le laquage sont utilisés des vernis conformes a toutes les conditions de sécurité : en particulier ils ne
contiennent pas de substances classées 1 et 2 de la loi 203/88 D.M. 1207/1990 sur I'émission de solvants tels que
trichloréthyléne, isocyanates, acétaldéhyde, acide formique, etc.

Pour la teinture des bois, sont utilisés des mélanges de pigments et un vernis mat polyuréthane catalysé transparent
avec une opacité de 5 a 10 gloss, résistant au jaunissement.

Le vernis polyuréthane brillant étendu avec une épaisseur de 40/45 micron (de 520 a 600 g/m?) a un degré de
brillant de 94/98 gloss.

Le vernis polyuréthane mat étendu avec une épaisseur de 40/45 micron (de 260 & 300 g/m? a un degré de brillant
de 10/15 gloss.

Le gloss est un paramétre de mesure du degré d'opacité d'un produit vernissant qui varie de 0 (opacité maximum) a
100 (brillant maximum).

Résine de ciment

C'est un mélange complexe de polymeres synthétiques dans une émulsion aqueuse et de charges minérales sans
liants hydrauliques et de résines époxy étendu sur plusieurs couches avec une opération manuelle.

Les surfaces, et le cycle de production pour les réaliser, ne contiennent ni ciment, ni chaux, ni résine époxy, ni autres
substance nocives pour I'nomme et I'environnement.

Tous les matériaux du cycle sont enregistrés auprés de I'Institut Supérieur de la Santé (ISS).

Toutes les imperfections et imprécisions sont une valeur ajoutée au produit.

Ciment

C'est un prémélangé monocomposant en poudre composé de ciments spéciaux, résines, additifs et inertes quart-
ziféres sélectionnés qui, avec le seul ajout d'eau propre, permet d'obtenir une pate crémeuse étendue par couches
avec une opération manuelle qui donne au panneau un aspect lunaire et velouté.

Les surfaces, et le cycle de production pour les réaliser, ne contiennent ni chaux, ni résine époxy, ni autres substance
nocives pour I'homme et I'environnement.

Toutes les imperfections et imprécisions sont une valeur ajoutée au produit.
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Portes vitrées (différentes du modéle Reef)

Les cadres des portes vitrées sont en aluminium verni de 20 mm d'épaisseur finition acier mat et, sur demande,
vernis selon les coloris du nuancier Valdesign.

Sur les cadres sont montés des verres de 4 mm d'épaisseur finition grigio transparent trempés ou des verres laqués
dans les coloris définis par Valdesign avec application d'un film anti-rupture.

Panneaux ép. 18mm

(panneaux arriére, boiserie, panneaux de raccord angle, éléments de compensation, panneaux pour hottes, cotés struc-
turaux et de report avec finition, montants, niches ouvertes, insertions ouvertes)

IIs sont réalisés avec des panneaux en particules de bois de 18 mm d'épaisseur classe E1 hydrofuges revétus avec :
mélaminés lisses, mélaminés effet bois, mélaminés effet ciment, plaqués bois, plaqués stratifié finitions Unicolor,
stratifié FENIX® (pour les caractéristiques des différents matériaux, voir le chapitre relatif). Tous ces panneaux ont un
bord en ABS de 1 mm d'épaisseur ;

ou réalisés avec des panneaux en MDF (Medium Density Fibreboard) classe E1 laqués mat ou brillant dans les coloris
du nuancier Valdesign (pour les caractéristiques des différents matériaux, voir le chapitre relatif).

Panneaux ép. 22mm

(panneaux arriére, montants)

Réalisés avec des panneaux en particules de bois de 22 mm d'épaisseur classe E1 revétus avec des mélaminés lisses,
effet bois ou effet ciment ;

ou avec des panneaux en MDF (Medium Density Fibreboard) de 22 mm d'épaisseur classe E1 plaqués avec des bois
selon le nuancier des coloris Valdesign (pour les caractéristiques des tranchés et des vernis, voir le chapitre relatif) ;

ou réalisées avec des panneaux en MDF (Medium Density Fibreboard) de 22 mm d'épaisseur classe E1 laqués mat, bril-
lant ou effet métal (pour les caractéristiques des vernis, voir le chapitre relatif) dans les coloris du nuancier Valdesign ;

Panneaux ép. 28mm

(fermeture latéral ouverte, montants)

Réalisés avec des panneaux en particules de bois de 28 mm d'épaisseur classe E1 plaqués avec des bois (pour les
caractéristiques des tranchés et des vernis, voir le chapitre relatif) et avec bords ép. 1 mm en bois supporté ABS ;

ou plaqués avec feuille mélaminée, puis laquée brillante ou mate (pour les caractéristiques des vernis, voir le chapitre
relatif) dans les coloris du nuancier Valdesign.

Panneaux ép. 40 mm

(étagéres, montants)

Réalisés avec des panneaux en particules bois de 40 mm d'épaisseur classe E1 revétus avec :

mélaminés lisses, mélaminés effet bois, mélaminés effet ciment, plaqués bois, plaqués stratifié finitions Unicolor,
stratifié FENIX® (pour les caractéristiques des différents matériaux, voir le chapitre relatif). Tous ces panneaux ont
un bord en ABS de 1 mm d'épaisseur classe E1 laqués mat ou brillant dans les coloris du nuancier Valdesign (pour les
caractéristiques des différents matériaux, voir le chapitre relatif).

Panneaux ép. 60 mm

(montants)

Réalisés avec des panneaux en particules de bois de 60 mm d'épaisseur classe E1 revétus avec mélaminés effet bois,
mélaminés effet ciment, plaqués bois, plaqués stratifié finitions Unicolor, stratifié FENIX® (pour les caractéristiques des
différents matériaux, voir le chapitre relatif) ; ou plaqués (pour les caractéristiques des tranchés et des vernis, voir le
chapitre relatif) et avec bords ép. 1 mm en bois supporté ABS ;

ou plaqués avec stratifié HPL avec bord Unicolor ép.1mm (Unicolor est un matériau coloré en surface et sur toute son
épaisseur avec des coloris prédéfinis, résistant a I'abrasion, 4 la chaleur séche, a I'eau bouillante).
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Structures en métal

(composants desserte Etagére, pied péninsule SOHO, cadre pour pied Titan, structure bibliothéque Iron)
Réalisées en tréfilé d'acier fini avec vernis époxy bianco, ghisa ou moka shine ;

ou fini avec vernis mat selon le nuancier Valdesign. (uniquement pour éléments Titan et Iron)

Quincaillerie

Charniéres
En acier, garanties pour plus de 120.000 cycles d'ouverture/fermeture, amorties, réglables dans les 3 directions et
équipées d'enclenchement rapide avec clip et avec ouverture de 95° ou 165°.

Tiroirs

Coulisses en acier avec portée de 40 ou 60 Kg par paire et mouvements garantis pour 80.000 cycles d'ouverture
et fermeture. Equipées de blocage en fin de course et facilement réglables, fournies avec sortie totale et rappel
de fermeture dans les 4 cm. Ce qui est reporté ci-dessus est également valable pour les grands tiroirs qui, en plus,
montent une barre métallique qui augmente la capacité de rangement en hauteur (non pour ligne Vionaro).

Les tiroirs ont un fond et un panneau arriére en particules de bois de 16 mm d'épaisseur classe E1 avec feuille
mélaminée finitions grigia goffrata ou grigio antracite.

Fixations pour supports étagéres

Réalisées en ABS imprimé avec crochet en acier et carter de couverture en acier.

Equipées de deux réglages, elles ont une portée de 130 Kg par paire (attention, il faut toujours vérifier la solidité de
la paroi sur laquelle fixer les modules). De série elles sont également montées sur les colonnes et sur les éléments
bas avec une profondeur inférieure a 45 cm afin d'en éviter le basculement.

Fixations pour éléments bas/colonnes suspendus

Réalisées en acier avec carter de couverture en plastique.

Equipées de deux réglages, elles ont une portée de 200 Kg par paire (attention, il faut toujours vérifier la solidité de
la paroi sur laguelle sont fixés les modules).

Fixations invisibles (Maggiorana)

Réalisées en acier avec bouchon de couverture sur le fond du meuble. Montage en appui sur le dessus du meuble
avec de significatifs et considérables avantages en termes de portée (Porté 75 Kg conformément 4 la norme DIN
68840). Equipées de levier de blocage facilitant le montage de la part de I'utilisateur final.

Réglage a l'intérieur de I'élément haut moyennant un seul outil.

Fixations invisibles (niches ouvertes)
Réalisées en téle imprimée. Fixation réglable dans les trois directions avec clé hex. 4 accessible depuis le haut.
Portée 75 Kg Catas 107378/1

Fixations invisibles (modules Pass)
Réalisées en acier. Fixation réglable dans les deux directions avec clé hex. 4 accessible de I'intérieur. Portée 60 Kg

Pieds
Les éléments bas et les colonnes sont équipés de pieds en matiere plastique ABS avec réglage en hauteur de 2 cm.
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Socles

Les socles peuvent étre en matiere plastique revétue en PVC avec finitions acier mat ou, sur demande, en aluminium
finition acier mat ou laquée selon le nuancier Valdesign. Tous les socles sont équipés de joint en caoutchouc et
crochet pour la fixation aux pieds.

Socle du réfrigérateur

En matiere plastique ABS avec grille pour aération du réfrigérateur et tiges en bois.

Socle élément bas pour évier

Le fond de I'élément bas pour évier est équipé d'un cache-fond en aluminium anodisé qui protége le fond contre la
condensation du siphon, les pertes d'eau et la corrosion de la part des détergents.

Poignées
Les poignées sont toutes en métal (acier, zamac, aluminium) peint avec finition nickel brossé ou laquée selon le
nuancier Valdesign.

Mécanismes

Pour les caractéristiques des mécanismes pour ouverture des portes des éléments hauts avec mouvement vertical |
relevable [ pliant et des accessoires extractibles sur coulisses pour éléments bas, éléments hauts et colonnes, voir
fiche de I'élément qui est fournie par Valdesign, a I'intérieur de la structure relative, lors du montage.

I'Egouttoirs

Tous les égouttoirs sont en acier inox, montés sur cadre en aluminium et fournis avec cuvette de récupération des
gouttes en plastique.

Les éléments hauts égouttoirs avec portes battantes sont équipés de charniéres d'ouverture a 165°.

Plans de travail/montants

Plans en stratifié HPL

Le stratifié est un revétement a base de résines phénoliques ou mélaminées appliqué sur des panneaux en particules
de bois. Le stratifié HPL (ou & haute densité, appliqué a haute pression) est un stratifié qui respecte les normes EN
438/1 et qui a d'élevées dotes d'imperméabilité, stabilité et résistance.

Les plans en stratifié HPL fournis par Valdesign sont entierement plaqués et avec bords ABS ép. Tmm assortis ou
Unicolor ép. 1 mm (Unicolor est un matériau coloré en surface et sur toute son épaisseur avec des coloris prédéfinis,
résistant a |'abrasion, a la chaleur séche, 4 I'eau bouillante).

Plans en Corian®

Corian® est un matériau composite réalisé avec un mélange de 1/3 de résine acrylique (polyméthacrylate) et 2/3 de
minéraux naturels (trihydrate d'aluminium) avec ajout éventuel de pigments colorés.

Corian® est résistant, hygiénique, antistatique, résistant aux taches, inaltérable a la lumiére, parfait pour réaliser des
plans de travail pour la cuisine.

Plans en Marbre / Granit / Porphyre
Roches entierement naturelles avec des caractéristiques physiques différentes en fonction de la provenance et de la
typologie, travaillées en plaques et traitées avec des produits imperméabilisants spécifiques.

Plans en Résine de Ciment ou Ciment
Plan réalisé avec des panneaux en MDF (Medium Density Fibreboard) de 2 cm d'épaisseur revétus avec un mélange
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de polymeres synthétiques qui donne un effet matérique rappelant le ciment brut. Transpirant. Excellente résistance
a I'eau, aux substances acides et alcalines. Résistance des surfaces aux liquides froids EN 12720:2009. Classe
atteinte F, conformément & UNI 10944. Résistance des surfaces a la chaleur seche EN 12722:2009. Classe atteinte
C, conformément a UNI 10944. Résistance des surfaces a la chaleur humide EN 12721:2009. Classe atteinte A,
conformément a UNI 10944.

Ne contient aucune substance dangereuse pour 'nomme et I'environnement.

Plans en Dekton

Dekton est un mélange sophistiqué des meilleures matieres premiéres utilisées dans la production de verre, maté-
riaux céramiques et quartz de trés haute qualité. L'exclusive Technologie de Sintérisation des Particules est utilisée,
un processus qui consiste dans |'accélération des mutations métamorphiques auxquelles est soumise la pierre natu-
relle pendant des milliers d'années dans des conditions de haute pression et de température élevée. Ce processus
donne au matériau des propriétés excellentes telles que : résistance aux températures élevées sans que ni I'aspect
ni ses propriétés ne subissent d'altérations. Parmi celles présentes sur le marché, Dekton est la surface qui présente
la meilleure résistance aux rayures et est totalement inattaquable par les taches, aussi bien celles produites par
I'utilisation ménagére que celles produites par des agents chimiques.

Plans en Laminam

Laminam est la révolutionnaire plaque céramique Made in Italy de grés porcelainé pur compacté dans une épaisseur
de 12 mm.

Pour les excellentes performances techniques, les surfaces Laminam sont parfaites pour le plan de travail de la
cuisine pour lequel il est nécessaire de garantir une hygiéne maximale, il ne craint pas les lames, les liquides, I'huile,
le vin et les casseroles bouillantes.

Plans en Silestone

Silestone est composé de plus de il 94% de quartz naturel, qui le rend extraordinairement dur et résistant.
Silestone est une surface non poreuse et hautement résistante aux taches de café, vin, jus de citron, huile d'olive,
vinaigre, maquillage et beaucoup d'autres produits d'usage quotidien.

Plans en Acier INOX

Plan de travail composé de panneaux en particules de bois classe E1 mélaminés et hydrofuges revétus d'une feuille
en acier inox 10/10 ou 15/10 AISI 304, riche en chrome et nickel, extraordinairement résistant a la corrosion.

La finition des surfaces s'obtient moyennant le traitement de brossage Scotch Brite, qui évite le dépot de saleté et
de bactéries, garantit une excellente résistance aux rayures et posséde une particuliére qualité esthétique.

Plans en pierre K-PROOF

Grace au faconnage exclusif K-PROOF®, les pierres Marmotex sono rendues entierement imperméables, adaptées au
contact avec les aliments, faciles a entretenir et durables dans le temps. Les plaques K-PROOF® ne se tachent pas et
sont résistantes a I'huile, au vin, au café et aux aliments d'usage quotidien au point de les rendre parfaites pour la
cuisine.

La ligne « Marmotex for Kitchen » est née de la sélection de quartzites naturels aux coloris uniques traités avec
I'innovante méthode K-PROOF®

qui la rend non absorbante en garantissant un entretien quotidien facile et rapide. Réalisable sur mesure et dans
toutes les épaisseurs supérieures a 2 cm.

Rehausses
Les rehausses peuvent &tre en stratifié HPL ou stratifié FENIX® avec bord Unicolor ép. Tmm ou dans un matériau plastique
revétu en aluminium finition acier mat, ou en pierre K-Proof®, Corian®, marbre, granit, acier inox.
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Entretien et nettoyage

Parties mélaminées et stratifiées

Nettoyer a I'aide d'un chiffon doux et d'un détergent liquide, rincer et essuyer soigneusement. Ne pas utiliser de
produits abrasifs ou agressifs contenant de I'alcool ou des solvants. Il est recommandé de ne pas utiliser de produits
contenant des diluants ou de I'acétone car ceux-ci pourraient provoquer des déformations ou des ramollissements sur
les bords.

Parties en bois ou plaquées

Nettoyer exclusivement a I'aide d'un chiffon doux imbibé d'eau et essuyer soigneusement. Ne pas frotter énergiquement
car le brillant des vernis pourrait s'altérer. Ne pas utiliser de produits contenant de I'acétone, du chlore, des diluants ou
des détergents abrasifs.

Parties laquées

Nettoyer exclusivement a I'aide d'un chiffon doux imbibé d'eau et essuyer soigneusement. Ne pas utiliser de produits
contenant de I'acétone, du chlore, des diluants ou des détergents abrasifs. Lors des premiers nettoyages, il est possible
que le chiffon reste Iégérement coloré, ce fait est lié¢ a la présence de poudres de vernis qui lors de I'opération de
séchage remontent en surface : une fois éliminées, elles ne se présenteront plus.

Plans en stratifié (HPL) ou FENIX®

Utiliser une éponge ou un chiffon humide. Pour les taches utiliser un détergent normal pour surfaces lavables non
abrasif. Il est recommandé d'essuyer parfaitement tout de suite apres le nettoyage. Eviter le contact direct avec des
casseroles trés chaudes pouvant provoquer des taches de chaleur ou un rehaussement du stratifié.

Plans en pierre K-Proof®
Pour le nettoyage quotidien, il est conseillé d'utiliser des dégraissants en suivant les modalités reportées sur la boite.

Plans en Marbre/Granit/Porphyre

Pour le nettoyage ordinaire, il est conseillé un nettoyage rapide et I'utilisation de détergents neutres et d'eau.

Les plans de toilette peuvent par ailleurs étre traités 1-2 fois par an avec des produits spécifiques imperméabilisants.
Pour le nettoyage des marbres et des porphyres, il faut absolument éviter :

-Les produits acides (ex. alcool ou acide muriatique, vinaigre et jus de citron) qui auraient un effet corrosif et rendraient
rugueuse et mate la surface du marbre en perdant le brillant.

-Les produits détergents contenant de I'acide fluoridrique (HF), phosphorique (H3P0O4) et chlorhydrique (HCL), pouvant
dissoudre completement le quartz qui compose les silicates.

I est possible d'utiliser de I'ammoniaque, qui n'est pas acide mais basique.

Le granit par contre est résistant aux acides faibles tels que alcool, vinaigre, acide citrique et également a certains
acides forts utilisés pour le nettoyage ménager tels que I'acide muriatique (sulfurique). Dans tous les cas, il est conseillé
de n'utiliser les acides forts que dans des cas extrémes et aprés avoir essayé tous les autres détergents moins puissants.
Pour toutes les pierres naturelles, il faut absolument éviter les produits anti-calcaire.

Les pierres naturelles ne craignent pas la chaleur.

Plans en Corian®

Les surfaces en Corian® peuvent étre nettoyées avec des détergents ou des crémes abrasives tels que « Cif » en agissant
avec des mouvements circulaires.

Rayures : la surface peut étre rayée par des lames ou des objets pointus : éviter de découper ou de hacher directement
sur le plan.

Chaleur : la chaleur peut endommager la surface : ne pas poser de plats bouillants directement sur le plan ou sur les
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éviers en Corian®. Utiliser toujours un dessous de plat. Ne pas verser d'eau bouillante en grande quantité sur I'évier en
Corian®.

Il 'est dans tous les cas possible d'éliminer les marques du temps avec le polissage : méme aprés de nombreuses années,
il est possible de lui redonner son aspect initial.

Plans en Résine de ciment ou Ciment

Pour le nettoyage de tous les jours, il est conseillé d'utiliser un chiffon en microfibre non abrasif avec du détergent
neutre, par exemple multiusage sans ammoniaque. Pour un nettoyage encore moins agressif et écologique, il est
possible d'utiliser de I'eau distillée et du vinaigre & 20/30% environ. Pour une saleté plus obstinée, il est possible
d'utiliser des dégraissants toujours avec un chiffon en microfibre. N'utiliser en aucun cas ni acides, ni alcool, ni
acétone, ni alcool éthylique pur, ni dissolvant pour ongles.

Plans en Dekton

Pour le nettoyage quotidien & sec (poussiére ambiante), il suffira d'utiliser un chiffon imbibé d'eau sans additifs.
Pour le nettoyage quotidien humide, un détergent neutre selon les doses recommandées par le fabricant et un chif-
fon suffisent. En cas de taches persistantes qui ont adhéré a la surface, il est recommandé de consulter le Service
d'assistance 4 la clientéle de Cosentino®. Eviter toujours I'utilisation de composants abrasifs pouvant endommager
la surface du matériau.

Plans en Laminam

Pour toutes les opérations de nettoyage décrites, il est conseillé d'effectuer un test préventif sur une petite portion
de matériau avec le produit que I'on souhaite utiliser. Respecter les informations reportées dans les fiches tech-
niques et sur les étiquettes des produits utilisés.

Pour le nettoyage quotidien des plaques en Laminam, utiliser de I'eau chaude et éventuellement des détergents
neutres (ex. savon ou détergents pour surfaces), a I'aide d'un chiffon ou d'une éponge douce et en prenant soin de
bien rincer avec beaucoup d'eau et d'essuyer la surface avec des chiffons doux ou du papier absorbant.

Pour éviter la formation de patines mates, il est conseillé de ne pas utiliser de produits contenant des cires. Ne pas
utiliser de détergents ou d'éponges abrasives.

Pour le nettoyage extraordinaire, il est conseillé de procéder avec un premier nettoyage avec de I'eau chaude et

un détergent neutre. Au cas ou cela ne suffirait pas, utiliser des techniques de nettoyage au fur et a mesure plus
incisives en utilisant certains produits spécifiques, selon la tache a traiter. Apres qui, rincer avec de I'eau et essuyer.

Plans en Silestone

Pour le nettoyage quotidien de Silestone, aucun produit particulier n'est nécessaire. N'utiliser ni produits décapants,
ni soude caustique, ni produits avec un PH supérieur a 10.

Au cas ou seraient utilisés de I'eau de javel ou un solvant, ceux-ci doivent toujours étre dilués dans de I'eau et
jamais laissés en contact permanent avec la surface.

Plans en acier INOX

Nettoyer avec de I'eau tiede. Pour les taches les plus résistantes, utiliser du vinaigre dilué dans de I'eau. Si I'eau est
tres calcaire, nettoyer les taches blanches avec de I'eau chaude et du bicarbonate. N'utiliser ni produits abrasifs, ni
pailles de fer, ni produits contenant du chlore, tels que eau de javel, acide muriatique. Veiller a nettoyer dans le sens
du satinage.
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Remarque :
Classes d'émission de formaldéhyde en Europe
Extrait de www.federlegno.it

Les panneaux avec une base en bois classés en fonction de leurs émissions de formaldéhyde selon les critéres définis
par les normes techniques de secteur et résumés dans I'appendice B de la UNI EN 13986. Les panneaux peuvent étre
classés dans une des deux classes E1 ou E2. La classe d'émission est attribuée sur la base d'essais initiaux de type et
d'essais périodiques de contrdle de la production. Les paramétres qui caractérisent les panneaux de classe E1 sont
les suivants :

Essais initiaux : tous les types de panneau doivent présenter des émissions inférieures ou égales 4 0,124 mg/m3 air,
mesurées avec la méthode UNI EN 717-1 (méthode de la chambre) ;

Essais de contrdle de la production : les panneaux bruts de particules, de MDF ou de OSB doivent avoir un contenu
de formaldéhyde inférieur ou égal @ 8 mg/100 g de panneau séché au four, mesuré avec la méthode UNI EN 120
(méthode du perforateur). Tous les autres types de panneau, compris ceux vernis, mélaminés ou plaqués, doivent
présenter des émissions inférieures ou égales & 3,5 mg/m2 h, mesurées avec la méthode UNI EN 717-2 (méthode du
gaz-analyse).

Les panneaux de classe E1 (& basses émissions) peuvent donc étre utilisés sans causer une concentration d'équilibre
dans I'air de la chambre d'essai (définie par la norme UNI EN 717-1) supérieure & 0,1 ppm, limite recommandée par

I'Organisation Mondiale de la Santé pour les espaces ambiants de vie et de séjour.

Nos panneaux sont certifiés CARB/EPA TSCA Title VI
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Estructuras (tapas / fondos / costados / baldas)

Todos los contenedores estan fabricados con paneles de particulas de madera de 18 mm de espesor en clase E1
hidréfuga V100, chapados con hoja de melamina blanca o gris antracita.

Todos los paneles tienen bordes en ABS de Tmm de espesor.

Las baldas moviles internas cuentan con pletina soporte de baldas bloqueadas, en conformidad con las normas
europeas, con un perfil de acero frontal de refuerzo (aumentado para el modelo Logica).

Paneles de pared estructuras
Panel de MDF (Medium Density Fiberboard), de 3 mm de espesor revestido en hoja de melamina con acabado blanco
o0 gris antracita.

Baldas de cristal
Realizadas en cristal de 8 mm de espesor, gris transparente, soportadas por pletina soporte de baldas bloqueadas en
zamak con apoyo de goma de silicona.

Puertas 22 mm de espesor (modelo Logica LO/L40/L90)

Fabricadas con paneles de particulas de madera de 22 mm de espesor en clase E1 revestidas con ennoblecidos lisos,
efecto madera o efecto cemento;

o con paneles en MDF (Medium Density Fibreboard) de 22 mm de espesor en clase E1 enchapados con maderas
segun la paleta de colores de Valdesign (para las caracteristicas de las chapas y los barnices, ver el item relativo);

o realizadas con paneles en MDF (Medium Density Fibreboard) de 22 mm de espesor en clase E1 lacados mate,
brillante o efecto metal (para las caracteristicas de los barnices, ver el item relativo) seguin la paleta de colores de
Valdesign.

o enchapado con laminado HPL con borde Unicolor de Tmm de espesor (Unicolor es un material colorado en superfi-
cie y en todo su espesor con colores predefinidos, resistente a las abrasiones, al calor seco, al agua hirviente);

o0 enchapado con laminado FENIX® con borde Unicolor de Tmm de espesor (Unicolor es un material colorado en
superficie y en todo su espesor con colores predefinidos, resistente a las abrasiones, al calor seco, al agua hirviente);
o revestido con resina de cemento o cemento (para las caracteristicas, ver el item relativo) segun la paleta de
colores de Valdesign.

Puertas Steel
Puertas de 19 mm de espesor realizadas en panel ennoblecido con hoja de melamina gris revestido externamente en
acero acabado Scotch Brite 8/10 de espesor.

Puertas 25 mm de espesor (modelo Forty/5 - Soho)

Realizadas con paneles en MDF (Medium Density Fibreboard) Light de 25 mm de espesor con contornos radiados de
2mm enchapados con maderas segun la paleta de colores de Valdesign (para las caracteristicas de las chapas y los
barnices, ver el item relativo);

o lacados mate o brillante (para las caracteristicas, ver el item relativo) segun la paleta de colores de Valdesign;

o revestido con resina de cemento (para las caracteristicas, ver el item relativo) segtn la paleta de colores de
Valdesign.

Puertas de cristal (modelo Reef)

Las estructuras de las puertas de cristal son de aluminio barnizado de 16 mm de espesor con acabado blanco o
pavonado.

En las estructuras estan pegados cristales templados de 4 mm de espesor, lacados brillantes o al acido segun la
paleta de colores de Valdesign.
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Maderas

Roble lacado: chapa de roble europeo de 0,6 mm de espesor, enchapado en panel; la superficie de la chapa viene
cepillada para acentuar la vena natural de la madera, luego se aplica una capa de fondo acrilico y el lacado de color
mate (para las caracteristicas de los barnices, ver el item relativo).

Fashion Wood y Roble antiguo: chapa de roble europeo de 0,6 mm de espesor, enchapado en panel; la superficie de
la chapa viene cepillada para acentuar la vena natural de la madera, luego se aplica un tinte al agua, un fondo al
agua transparente y sucesivamente se sobrepone una capa de acabado acrilico solvente 5 gloss (para las caracteris-
ticas de los barnices, ver el item relativo).

Olmo: chapa de olmo de 0,6 mm de espesor, enchapado en panel; |a superficie de la chapa viene cepillada para
acentuar la vena natural de la madera y otorgar dureza al material, luego se aplica un tinte al agua, un fondo al
agua transparente y sucesivamente se sobrepone una capa de acabado acrilico solvente 5 gloss (para las caracteris-
ticas de los barnices, ver el item relativo).

Termotratado: chapa de roble europeo de 0,6 mm de espesor, enchapado en panel; la superficie de la chapa viene
cepillada para acentuar la vena natural de la madera, luego se aplica un fondo acrilico solvente transparente y suce-
sivamente se sobrepone una capa de acabado acrilico solvente mate transparente 5 gloss (para las caracteristicas de
los barnices, ver el item relativo).

Barnices

Para el lacado se utilizan exclusivamente barnices que cumplen con todos los requisitos de sequridad: en particular
no contienen sustancias clasificadas 1y 2 por la ley 203/88 D.M. 1207/1990 sobre la emision de disolventes como
trielina, isocianatos, acetaldehido, acido formico, etc.

Para la tintura de las maderas se utilizan mezclas de pigmentos y un barniz mate de poliuretano catalizado transpa-
rente con opacidad de 5 a 10 gloss, resistente al amarilleo.

El barniz de poliuretano brillante aplicado con un espesor de 40/45 micras (de 520 a 600 g/m?) tiene un grado de
brillo de 94/98 gloss.

El barniz de poliuretano mate aplicado con un espesor de 40/45 micras (de 260 a 300 g/m?) tiene un grado de brillo
de 10/15 gloss.

El gloss es un parametro de medida del grado de opacidad de un producto de barnizado que varia de 0 (maxima
opacidad) a 100 (maximo brillantez).

Resina de cemento

Es una mezcla compleja de polimeros sintéticos en emulsion acuosa y cargas minerales, libre de aglutinantes
hidraulicos y resinas epoxi, que se aplica a mano en varias capas.

Las superficies, y el ciclo de produccién para su fabricacion, no contienen cemento, cal, resina epoxi u otras sustan-
cias nocivas para el hombre o el medio ambiente.

Todos los materiales del ciclo estan registrados en el Istituto Superiore di Sanita (ISS).

Todas las imperfecciones e inexactitudes son un valor afiadido al producto.

Cemento

Es un polvo premezclado monocomponente compuesto por cementos especiales, resinas, aditivos y agregados de
cuarzo seleccionados que, con la adicion de agua limpia, permite obtener una mezcla cremosa que se aplica en
capas con una operacion manual para dar al panel un aspecto lunar y aterciopelado al tacto.

Las superficies, y el ciclo de produccién para su fabricacion, no contienen cal, resina epoxi u otras sustancias noci-
vas para el hombre o el medio ambiente.

Todas las imperfecciones e inexactitudes son un valor afiadido al producto.
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Puertas de cristal (diferentes del modelo Reef)

Las estructuras de las puertas de cristal son de aluminio barnizado de 20 mm de espesor con acabado de acero mate
y, bajo pedido, barnizadas segun la paleta de colores de Valdesign.

En las estructuras estan montados cristales de 4mm de espesor con acabado gris transparente templados o cristales
lacados en los colores establecidos por Valdesign con pelicula anti ruptura aplicada.

Paneles de 18 mm de espesor

(paneles de pared, boiserie, paneles conexion angulo, rellenos, paneles para campanas panelables, costados estructura-
les y de aplicacion en acabado, estribos, compartimentos abiertos, integraciones abiertas)

Estan fabricados con paneles de particulas de madera de 18 mm de espesor en clase E1 hidréfuga revestidos con:
ennoblecidos lisos, ennoblecidos con efecto madera, ennoblecidos con efecto cemento, contrachapados en madera,
enchapados laminados acabados Unicolor, laminados FENIX® (para las caracteristicas de los distintos materiales, ver el
item relativo). Todos estos paneles tienen bordes en ABS de 1Tmm de espesor;

o realizadas con paneles en MDF (Medium Density Fibreboard) en clase E1 lacados mate, brillante segun la paleta de
colores de Valdesign (para las caracteristicas de los diferentes materiales, ver el item relativo).

Paneles de 22 mm de espesor

(paneles de pared, estribos)

Fabricados con paneles de particulas de madera de 22 mm de espesor en clase E1 revestidos con ennoblecidos lisos,
efecto madera o efecto cemento;

o con paneles en MDF (Medium Density Fibreboard) de 22 mm de espesor en clase E1 enchapados con maderas seguin
la paleta de colores de Valdesign (para las caracteristicas de las chapas y los barnices, ver el item relativo);

o realizadas con paneles en MDF (Medium Density Fibreboard) de 22 mm de espesor en clase E1 lacados mate, brillan-
te o efecto metal (para las caracteristicas de los barnices, ver el item relativo) segtin la paleta de colores de Valdesign.

Paneles de 28 mm de espesor

(cierre lateral abierto, estribos)

Fabricados con paneles en particulas de madera de 28 mm de espesor en clase E1 enchapados con maderas (para las ca-
racteristicas de las chapas y los barnices, ver el item relativo) y con bordes de 1Tmm de espesor de madera soportado ABS;
o enchapados con hoja de melamina lacados mate o brillante (para las caracteristicas, ver el item relativo) segun la
paleta de colores de Valdesign.

Paneles de 40 mm de espesor

(estantes, estribos)

Fabricados con paneles de particulas de madera de 40 mm de espesor en clase E1 hidréfuga revestidos con:

lisos ennoblecidos, ennoblecido con efecto madera, ennoblecido con efecto cemento, contrachapados en madera, en-
chapado laminado acabados Unicolor, laminado FENIX® (para las caracteristicas de los distintos materiales, ver el item
relativo). Todos estos paneles tienen bordes en ABS de Tmm de espesor en clase E1 lacados mate o brillante segun la
paleta de colores de Valdesign (para las caracteristicas de los diferentes materiales, ver el item relativo).

Paneles de 60 mm de espesor

(Estribos)

Fabricados con paneles en particulas de madera de 60 mm de espesor en clase E1 revestidos con ennoblecidos efecto
madera, ennoblecidos efecto cemento, contrachapados con maderas, enchapado laminado acabado Unicolor, laminado
FENIX® (para las caracteristicas de los diferentes materiales, ver el item relativo); o contrachapados (para las caracteristi-
cas de las chapas o de los barnices, ver el item relativo) y con bordes de Tmm de espesor de madera soportado ABS;

o enchapados con laminado HPL con borde Unicolor esp. Tmm (Unicolor es un material colorado en superficie y en
todo su espesor con colores predefinidos, resistente a las abrasiones, al calor seco, al agua hirviente).
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Estructuras de metal

(componentes estanteria despensa, pata peninsula Soho, estructura para pata Titan, estructura libreria Iron)
Realizadas en trefilado de acero acabado con barnizado epoxi blanco, hierro fundido o moka shine;

0 acabado con barnizado mate segun la paleta de colores de Valdesign (solo para elementos Titan e Iron)

Herrajes

Bisagras
De acero garantizados por mas de 120.000 ciclos de apertura/cierre, amortizadas, regulables en las 3 direcciones y
con acoplamiento rapido con clips y apertura de 95° o 165°.

Cajones

Guias de acero con una capacidad de carga probada de 40 6 60 Kg. por par y movimientos garantizados para 80.000
ciclos de apertura y cierre. Equipados con bloqueo al final de la carrera y facilmente regulable, suministrados con
extraccion total y recuperacion de cierre en los Ultimos 4 cm. Esto también se aplica a las gavetas que, ademas,
tienen una barra metalica que aumenta la capacidad de contencion en altura (no para la linea Vionaro).

Los cajones tienen fondo y panel de pared en particulas de madera de 16 mm de espesor de clase E1 recubiertos con
hoja de melamina en acabado gris gofrado o gris antracita.

Herrajes sostenes de colgantes

Fabricado en ABS moldeado con gancho de acero y cubierta de acero.

Equipados con dos ajustes, el par tiene una capacidad de carga de 130 kg (atencion, siempre debe comprobar la
solidez de la pared a la que se fijan los contenedores). También se montan de serie en columnas y bases con una
profundidad inferior a 45 cm para evitar que se vuelquen.

Herrajes bases / columnas suspendidas

Fabricado en acero con cubierta de plastico.

Equipados con dos ajustes, el par tiene una capacidad de carga de 200 kg (atencion, siempre debe comprobar la
solidez de la pared a la que se fijan los contenedores).

Herrajes ocultos (Maggiorana)

Fabricado en acero con tapa de cobertura en la parte trasera del mueble. Se monta en la parte superior del mueble
con importantes ventajas en términos de capacidad (capacidad de carga 75 kg segin la norma DIN 68840). Equipa-
da con una palanca de bloqueo que facilita el montaje por parte del usuario final.

Ajuste interno al colgante con una sola herramienta.

Herrajes ocultos (compartimentos abiertos)
Fabricado en chapa prensada. Herraje regulable en tres direcciones con Ilave es 4 accesible desde arriba. Capacidad
75 Kg Catas 107378/1

Herrajes ocultos (mddulos Pass)
Realizados en acero Herraje regulable en las dos direcciones con Ilave es 4 accesible desde la parte interior. Capaci-
dad 60 Kg

Patas
Las bases y las columnas estan equipadas con patas de material plastico ABS con ajuste de altura de 2 cm.
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Zécalos

Los z6calos pueden ser de material plastico revestido de PVC con acabado en acero mate o, bajo pedido, de aluminio
con acabado en acero mate o lacado segun la paleta de colores de Valdesign. Todas las bases estan equipadas con
una junta de goma y un gancho para su fijacion a las patas.

Fondo nevera
De plastico ABS con rejilla de ventilacion para frigorifico y clavijas de madera.

Fondo base fregadero
El fondo base del fregadero esta equipado con una cubierta inferior de aluminio anodizado que protege el fondo de
la condensacion del sifon, las fugas de agua y la corrosion por los detergentes.

Tiradores
Todos los tiradores son de metal (acero, zamak, aluminio) barnizados con un acabado de niquel cepillado o lacados
segun la paleta de colores de Valdesign.

Mecanismos

Para las caracteristicas de los mecanismos de apertura de puertas colgantes con movimiento vertical / elevable / a
libro y de los accesorios extraibles sobre guias para bases, colgantes y columnas, ver la ficha del elemento insertada
por Valdesign, dentro a la estructura relativa, durante la fase de montaje.

Escurreplatos

Todos los escurreplatos estan fabricados en acero inoxidable, montados sobre una estructura de aluminio y equipa-
dos con una bandeja de goteo de plastico.

Los escurreplatos colgantes con puertas batientes se suministran con bisagras de apertura a 165°.

Encimeras / estribos

Encimeras de laminado HPL.

El laminado es un recubrimiento a base de resinas fendlicas o melaminicas que se aplica a paneles de particulas de
madera. El laminado HPL (o laminado de alta densidad, aplicado por alta presion) es un laminado que cumple con
las normas EN 438/1 y tiene altas cualidades de impermeabilidad, estabilidad y resistencia.

Las encimeras de laminados HPL suministradas por Valdesign estan completamente enchapadas y canteados con
ABS de 1 mm de espesor en el mismo color o Unicolor de 1 mm de espesor (Unicolor es un material coloreado en la
superficie y en todo su espesor con colores predefinidos, resistente a la abrasion, al calor seco y al agua hirviendo).

Encimeras de Corian®

Corian® es un material compuesto hecho de una mezcla de 1/3 de resina acrilica (polimetacrilato de metilo) y 2/3
de minerales naturales (trihidrato de aluminio) con la posible adicion de pigmentos de color.

Corian® es resistente, higiénico, antiestatico, antimanchas, resistente a la luz, ideal para encimeras de cocina.

Encimeras de Marmol / Granito / Porfido
Rocas totalmente naturales con caracteristicas fisicas diferentes segun su origen y tipo, elaboradas en losas y trata-
das con productos de impermeabilizacién especificos.

Encimeras de Resina de Cemento o Cemento
Encimera realizada con paneles de MDF (Medium Density Fibreboard) de 2 cm de espesor recubiertos con una mezcla

VALDESIGN Srl . Via A. Luciani, 70 . 31043 Vallonto di Fontanelle Italy . www.valdesigncucine.it . P.IVA:03931940260

s



de polimeros sintéticos que le confiere un efecto que recuerda al cemento en bruto. Traspirable. Excelente resistencia al
agua, a las sustancias 4cidas y alcalinas. Resistencia de las superficies a liquidos frios EN 12720:2009. Alcanzada Clase
F segtin UNI 10944. Resistencia de las superficies al calor seco EN 12722:2009. Alcanzada Clase C segun UNI 10944.
Resistencia de las superficies al calor humedo EN 12721:2009. Alcanzada Clase A segin UNI 10944.

No contiene ninguna sustancia peligrosa para el hombre y el medio ambiente.

Encimeras de Dekton

Dekton es una sofisticada mezcla de las mejores materias primas utilizadas en la produccion de vidrio, materiales
ceramicos y cuarzo de la mas alta calidad. Utiliza la exclusiva Tecnologia de Sinterizacion de Particulas, un proceso
que consiste en acelerar las mutaciones metamarficas a las que esta sometida la piedra natural durante miles de
afios en condiciones de alta presion y elevada temperatura. Este proceso confiere al material excelentes propieda-
des tales como resistencia a altas temperaturas sin alterar su apariencia o propiedades. Dekton es la superficie con
mayor resistencia al rayado presente en el mercado y es totalmente resistente a las manchas, tanto a las producidas
por el uso doméstico como a las producidas por agentes quimicos.

Encimeras de Laminam

Laminam es |a revolucionaria losa ceramica Made in Italy de gres porcelanico puro compactado de 12 mm de
€spesor.

Por sus excelentes prestaciones técnicas, las superficies Laminam son ideales para las encimeras de la cocina, donde
es necesario garantizar la maxima higiene y resistencia, ya que no viene dafiada por cuchillas, liquidos, aceite, vino
ni ollas calientes.

Encimeras de Silestone

Silestone esta fabricado con mas del 94% de cuarzo natural, volviéndolo extraordinariamente duro y resistente.
Silestone es una superficie no porosa y muy resistente a las manchas de café, vino, zumo de limon, aceite de oliva,
vinagre, maquillaje y muchos otros productos cotidianos.

Encimeras de acero inoxidable

Top formado por paneles de particulas de madera de clase E1, ennoblecido e hidréfugo, revestido de chapa de acero
inoxidable AISI 304 10/10 6 15/10, rico en cromo y niquel, extraordinariamente resistente a la corrosion.

El acabado de |a superficie se obtiene mediante el cepillado Scotch Brite, que evita el depdsito de suciedad y bacte-
rias, garantiza una excelente resistencia a los rayones y tiene un valor estético particular.

Encimeras de piedra K-PROOF

Gracias al exclusivo tratamiento K-PROOF®, las piedras Marmotex son totalmente impermeables, aptas para el
contacto con los alimentos, faciles de mantener y duraderas. Las losas K-PROOF® no se manchan, son resistentes al
aceite, al vino, al café y a los alimentos cotidianos, lo que las convierte en piedras perfectas para la cocina.

La linea "Marmotex for Kitchen" nace de la seleccién de cuarcita natural de colores tnicos tratadas con el innova-
dor método K-PROOF®

lo que los hace inabsorbentes y garantiza un mantenimiento diario facil y rapido. Se puede fabricar a medida y en
todos los espesores superiores a 2 cm.

Repisas
Las repisas pueden ser laminadas HPL o FENIX® con borde Unicolor de Tmm de espesor o en plastico revestido de
aluminio con acabado en acero mate, o en piedra K-Proof®, Corian®, marmol, granito, acero inoxidable.
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Mantenimiento y limpieza

Partes ennoblecidas y laminadas

Limpie con un pafio suave y detergente liquido, aclare y seque con cuidado. No utilice productos abrasivos ni agresivos,
que contengan alcohol o disolventes. No utilice productos que contengan diluyentes o acetona, ya que pueden provocar
deformaciones o ablandamiento en los bordes.

Partes de madera o enchapadas
Limpie s6lo con un pafio suave humedecido con agua y seque bien. No frote vigorosamente, ya que el brillo de la pintu-
ra puede verse afectado. No utilice productos que contengan acetona, cloro, diluyentes o detergentes abrasivos.

Partes lacadas

Limpie s6lo con un pafio suave humedecido con agua y seque bien. No utilice productos que contengan acetona, cloro,
diluyentes o detergentes abrasivos. Es posible que durante las primeras limpiezas, el pafio se vea ligeramente coloreado,
esto se debe a la presencia de polvos de pintura que vuelven a salir a la superficie en la operacion de secado. Una vez
eliminados no volveran a presentarse.

Encimeras de laminado (HPL) o FENIX®

Utilice una esponja o un pafio humedo. Para las manchas, utilice un detergente de superficies lavables normal, no abra-
sivo. Se recomienda secar perfectamente inmediatamente después de la limpieza. Evite el contacto directo con ollas y
sartenes calientes, ya que podrian generar manchas de calor o un levantamiento del laminado.

Encimeras de piedra K-Proof®
Para la limpieza diaria, se recomienda utilizar desengrasantes siguiendo la modalidad de uso indicada en el envase.

Encimeras de Marmol/Granito/Pérfido

Para la limpieza ordinaria se recomienda una limpieza oportuna con detergentes neutros y agua.

Ademas, las encimeras pueden ser tratadas 1 o 2 veces al afio con productos impermeabilizantes especificos.

Para la limpieza de marmoles y pdrfidos es absolutamente necesario evitar:

- Productos acidos (por ejemplo, alcohol o dcido muriatico, vinagre y zumo de limén) que tendrian un efecto corrosivo y
harian que la superficie del marmol se volviera aspera y mate, perdiendo su brillo.

- Productos detergentes que contienen acido fluorhidrico (HF), acido fosforico (H3P04) y acido clorhidrico (HCL), que
tienen el poder de disolver completamente el cuarzo que compone los silicatos.

Puede usar amoniaco, que no es acido sino basico.

El granito, por otra parte, es resistente a acidos débiles como el alcohol, el vinagre, el acido citrico y también a algunos aci-
dos fuertes utilizados en la limpieza doméstica como el dcido muridtico (sulfirico). En cualquier caso, es aconsejable utilizar
acidos fuertes s6lo en casos extremos y después de haber probado primero todos los demas detergentes menos potentes.
Para todas las piedras naturales, es imprescindible evitar los productos calcareos.

Las piedras naturales no se ven dafiadas por el calor.

Encimeras de Corian®

Las superficies de Corian® se pueden limpiar con detergentes o cremas abrasivas como “Cif" realizando movimientos
circulares.

Rayones: la superficie puede ser rayada por cuchillas u objetos afilados: no cortar ni picar directamente sobre la encimera.
Calor: el calor puede dafiar la superficie: no coloque sartenes ni ollas calientes directamente sobre la encimera ni
sobre los fregaderos Corian®. Utilice siempre un salvamanteles. No vierta grandes cantidades de agua hirviendo en el
fregadero Corian®.

Mediante el pulido es posible borrar los signos del tiempo, incluso tras muchos afios se puede restaurar su apariencia inicial.
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Encimeras de Resina de Cemento o Cemento

Para la limpieza diaria, recomendamos utilizar un pafio de microfibra no abrasivo con un detergente neutro, por
ejemplo, un multiuso sin amoniaco. Para una limpieza alin menos agresiva y ecolégica se puede utilizar agua desti-
lada y vinagre al 20 o 30%. Para suciedades mas dificiles de quitar se pueden utilizar desengrasantes con un pafio
de microfibra. Nunca use acidos, alcohol, acetona, alcohol etilico puro o removedor de esmalte de ufas.

Encimeras de Dekton

Para la limpieza diaria en seco del polvo ambiental, basta con utilizar un pafio himedo sin aditivos. Para la limpieza
diaria en humedo, es suficiente un detergente neutro en las dosis recomendadas por el fabricante y un pafo. En

el caso de manchas persistentes que se hayan adherido a la superficie, se recomienda consultar con el Servicio de
Atencidn al Cliente de Cosentino®. Evite siempre el uso de componentes abrasivos que puedan dafar la superficie
del material.

Encimeras de Laminam

Para todas las operaciones de limpieza descritas anteriormente, es aconsejable realizar una prueba preventiva en
una pequefa porcion de material con el producto a utilizar. Respete la informacion que figura en las fichas técnicas
y en las etiquetas de los productos utilizados.

Para la limpieza diaria de las losas Laminam, utilice agua caliente y, si es necesario, detergentes neutros (por
ejemplo, jabon o detergentes para superficies), con un pafio o esponja suave y teniendo cuidado de enjuagar con
abundante agua y luego secar la superficie con pafios suaves o papel absorbente.

Para evitar la formacion de patinas mate, se recomienda no utilizar productos que contengan ceras. No utilice
detergentes ni esponjas abrasivas.

Para la limpieza extraordinaria, es aconsejable realizar una primera limpieza con agua tibia y detergente neutro. Si
esto no fuera suficiente, utilice técnicas de limpieza cada vez mas eficaces utilizando algunos productos especificos,
dependiendo de la mancha a tratar. Luego enjuague con agua y seque.

Encimeras de Silestone

Para la limpieza diaria de Silestone no se necesitan productos especiales. No utilice productos decapantes, soda
caustica ni productos con un PH superior a 10.

Si se utiliza lejia o disolvente, siempre debe diluirse en agua y nunca debe ser dejado en contacto permanente con
la superficie.

Encimeras de acero inoxidable

Limpie con agua tibia. Para manchas mas resistentes, use vinagre caliente diluido en agua. Si el agua es muy cal-
carea, limpie las manchas blancas con agua caliente y bicarbonato No utilice productos abrasivos, lana de metal ni
productos que contengan cloro, como lejia o acido muriatico. Tenga cuidado de limpiar en el sentido del satinado.
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Nota:
Clases de emision de formaldehido en Europa
Extraido de www.federlegno.it

Los paneles a base de madera se clasifican en base a sus emisiones de formaldehido segun los criterios establecidos
en las normas técnicas del sector y resumidos en el Anexo B de la norma UNI EN 13986. Los paneles pueden clasifi-
carse en una de las dos clases: E1 o E2. La clase de emisidn se asigna al producto sobre la base de pruebas iniciales
de tipo y también por pruebas periddicas de control de la produccidon. Los parametros que caracterizan a los paneles
de la clase E1 son los siguientes:

Pruebas iniciales de tipo: todos los tipos de paneles deben presentar emisiones inferiores o iguales a 0,124 mg/mc
de aire, medidos por el método UNI EN 717-1 (método de camara);

Pruebas de control de produccion: los paneles de particulas en bruto, de MDF o de OSB deben tener un contenido de
formaldehido inferior o igual a 8 mg/100 g de panel secado en horno, medido con el método UNI EN 120 (método
del perforador). Todos los demas tipos de paneles, incluidos los paneles barnizados, ennoblecidos o enchapados,
deben tener emisiones inferiores o iguales a 3,5 mg/m2 h, si se miden mediante el método UNI EN 717-2 (método
de andlisis de gas).

Los paneles de clase E1 (con bajas emisiones) pueden ser utilizados sin provocar una concentracion de equilibrio en
el aire de la camara de ensayo (definida en la norma UNI EN 717-1) superior a 0,1 ppm, limite recomendado por la

Organizacion Mundial de la Salud para los ambientes habitados.

Nuestros paneles estan certificados por CARB/EPA TSCA Title VI.
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Kapkacbl (BepxHue naHenu/aHuLLa/60K0BUHbI/NONKN)

Bce koHTeHepbl M3roTosneHbl 13 BogooTTankveatowmx ACM ronwmHor 18 mm knacca E1 V100 ¢ NoKpbITMeM MENaMUHOBbIM
JIMCTOM O€Noro LBETa WU CepbI aHTPALWT.

Bce narenu ¢ Kpomkor 13 ABS TonwwmnHom 1 mm.

BHyTpeHHWe nepeaBrxHble NOSKM OCHALLEHbI GUKCUPOBAHHBIMA KPOHLLTEAHAMY [IA NIOSOK, B COOTBETCTBIM C TPEOOBAHNAMM
€BPONeNCKMX HOPM, NePEAHNM CTalbHbIM YCUAUTEbHBIM Npodunem (C Hapbasko Ana moaenu Logica).

3afiHMe CTeHKU KapKacoB
MaHenb 13 MDF ([lpesecHO-BONOKHICTaN NAUTa CPEAHEN NNOTHOCTM), TONLIMHOM 3 MM B OTAEKE MENaMVHOBBIM IMCTOM 6e/10-
IO LiBETa MY Cepblii aHTPaLKT.

CTeKnAHHbIE NONKN
113 ceporo npo3payHoro cTekna Tonul. 8 My C GUKCMPOBAHHBIMW KPOHLUTEAHAMM AnA NONOK 13 cnnasa LIAM ¢ onopoit 13
CWIMKOHOBOW PE3WHbI.

CrBOpKM TOALY. 22 MM (Mogenb Logica LO/L40/L90)

113 ICMN TonuwmHol 22 mm Knacca E1 B oTaeNKe NaMmyHMpOBaHHbI Magkiid, ¢ SGGeKTom AepeBo nnn SGGEKTOM LieMeHT;

unw 13 naseneit MDF ([]peBecHO-BONOKHUCTa NAMTa CPEAHEN NAOTHOCTY) TOALWMHOM 22 MM Knacca E1 B oTaenKe WnoHoM
[ePEBO B COOTBETCTBUM C Habopom 06pa3Lios Valdesign (anA xapakTeprcTyK WhoHa 1 JIKM cM.COOTBETCTBYIOLLYIO NO3NLMIO);
nnw w3 naneneit MDF ([JpeBecHO-BONOKHUCTaA NAUTa CPEAHEN NIOTHOCTY) TOALWMHOM 22 MM Knacca E1 KpalueHblid MaToBbI,
TNAHLEBbIN 1AM € ShdeKToM MeTann (4nA xapakTepucTvk JIKM cM.COOTBETCTBYIOLLYIO NO3MLMIO) B COOTBETCTBUM C HAOOPOM
obpa3uos Valdesign.

1AV C NoKpbITYem nammHat HPL ¢ kpomkoit Unicolor Tonw. 1 mm (Unicolor - okpateHHbIl Ha MOBEPXHOCTY 1 MOMHOCTbIO MO
BCel TONWKHe onpeaeneHHbIX LBETOB MaTepuar, CTOMKII K abpa3vBHOMY U3HALIMBAHMIO, CyXOMY Tenny, ropayel Boge);

1N C NOKpPbITVeM NamuHaT FENIX® ¢ kpomkoit Unicolor Tonwy. 1 mm (Unicolor - oKpatleHHbIi Ha NOBEPXHOCTU 1 MOAHOCTbIO MO
BCEl TONWMHe ONpPeaeneHHbIX LIBETOB MaTepuar, CTOMKII K abpa3vBHOMY U3HALMBAHWIO, CyXOMY Teny, ropayel Boae);

VAN B OTAESKE LEMEHTHBIM KOMMO3UTOM WAV LIEMEHTOM (71 XapaKTePUCTMK CM. COOTBETCTBYIOLLYIO NO3MLMIO) B COOTBETCTBUM C
Habopom 0bpasuos Valdesign.

CrBOpKM Steel
CTBOPKY TONLL, 19 MM 113 TAMMHUPOBAHHON NaHeN C Menam1HOBbIM NIMCTOM CEPOTo LBETA C BHELWHEN OTAENKO W3 CTanu
Ckotu-bpait oy, 8/10.

CrBopKu TOAL,. 25 MM (Mogensb Forty/5 - Soho)

113 naHenein MDF ([lpeBecHO-BONOKHUCTaA MNTa CPeAHel NNOTHOCTY) Light TONWMHOM 25 MM CO CKOWEHHbBIMM yria-

MV 2 MM B OTZE/IKe LNOHOM [1epeBO B COOTBETCTBIM C Habopom 06pa3Lios Valdesign (ans xapaktepncTuk WwoHa u JIKM
CM.COOTBETCTBYIOLLYIO MO3ULNIO);

VNIV B OTAENKE KPALLEHbIV MATOBbIV WM MAHLEBDIN (AnA xapakTepnucTvik JIKM cv. COOTBETCTBYIOLLYIO MO3VLMIO) B COOTBETCTBIN
€ Habopom obpa3Lios Valdesign;

VAN B OTAENKE LEMEHTHBIM KOMMO3WTOM (/1A XapaKkTepUCTUK KOMNO3MTa CM. COOTBETCTBYIOLLYIO MO3MLMIO) B COOTBETCTBUM C
Habopom obpa3uios Valdesign.

CTeKnsAHHble CTBOPKM (Mogenb Reef)

PamKu CTEKNAHHbBIX CTBOPOK 13 KPALLEHOTO alioMVHUA TOALWMHON 16 MM B 6€/101 111 BOPOHEHON OTAENKE.

Ha pamKax nprikneeHbl 3akaneHHble CTeka TONLLUMHOM 4 MM KpalLEeHbIe TAHLEBbIE WK MATOBbIE B BAPUAHTaX OTAENKM B COOT-
BETCTBIM C Habopom 06pa3Los Valdesign.
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AepeBo

KpatueHbir ay6: WhoH esponeickmii ayd tonu. 0.6 MM Ha NaHenw; NOBEPXHOCTb LWNOHa C akTypHO OTAENKOM ANA nop-
UepKBaHWA HaTypabHOW TEKCTYpPbl iepeBa, C NOCaeaytoLMM CI0eM aKPUNOBOW OCHOBbI V1 LIBETHBIM MATOBbIM ClIOeM (AnA
XapakTepucTuk JIKM cM COOTBETCTBYIOLLYIO MO3NLMIO)

Fashion Wood v AHTiyHbIZ By6: WnoH esponeiickuit fy6 Tonty,. 0.6 MM Ha NaHeny; MOBEPXHOCTb WMOHa C GaKTypPHO OTAENKOM
QA NOAYEPKMBAHNA HaTypaibHOW TEKCTYPbl iepeBa, C HaHeCeHeM BOAO3MYNbCUOHHOM KPAaCcKy, MPO3PayHoi BOJO3MY/b-
CMOHHOW OCHOBSI, C NOCNEAYIOLIMM CIOEM aKPMI0BOW OTAENKM C PacTBOpUTENeM 5 FOCC (ANA xapakTepucTvik JIKM cm cooTt-
BETCTBYIOLLYIO NO3MLINIO).

BA3: WNoH BA3a Tonww. 0.6 MM Ha NaHeu; NOBEPXHOCTb WNOHa C GaKTyPHOW OTAEKOM ANA NOAYEPKMBAHUA HATYPabHOM
TEKCTYpbl iepesa 1 NPUAAHUA TBEPAOCTU MaTepUay, C HaHECeHWeM BOAO3MYNbCUOHHOM KPaCKW, MPO3PaYHON BOJO3MY/b-
CMOHHOW OCHOBBI, Ha KOTOPYIO HAHOCUTCA CJ101 aKPUNOBOW OTAENKM C pacTBOpUTENnem 5 rnocc (ana xapaktepnctik JIKM cvm
COOTBETCTBYIOLLYIO MO3ULMIO).

TepmOKOTTO: WNOH eBponeiickuit Ay Tonw. 0.6 MM Ha NaHenu; MOBEPXHOCTb LWNOHA C GaKTypHOV OTAENKON AR NOAYePKIBa-
HIA HaTYPanbHOW TEKCTYPbI AEPER, C HAHECEHWEM MPO3PAYHON aKPUNOBOI OCHOBLI C PACTBOPUTENEM, Ha KOTOPYIO HAaHOCUTCA
C/I0W aKpPUNOBOW MATOBOW MPO3PaYHON OTAENKM C PacTBOpUTENeM 5 rOCC (Ana xapakTepuctuk JIKM cm COOTBETCTBYIOLLYIO
NO3NLWI0).

JIkm

[ins naknpoBaHmna ncnonb3aytotca Tonbko JIKM, cooTseTcTayloMe Bcem TpehoBaHMAM 6E30MaCHOCTY: B YaCTHOCTM, He cofiep-
allyie BeLecTs, KnaccuduumpoBaHHbIX 1 1 2 3akoHom 203/88 [1.M. 1207/1990 B OTHOLIEHNM S3MUCCUM TaKyIX PacTBOPUTENEN,
KaKk TpVXNOp3TUAEH, 130LMaHaThl, aLeTanbaerus, MypaBbrHaa K1CNoTa v TA..

[InA okpalwvBaHWA iepesa 1Cnonb3yloTcA CMeC MUTMEHTOB W MATOBbI NONMYPETAHOBbIN KaTanu3MpPOBaHHbI NPO3PAUHbIN
JIKM ¢ ypoBHem MatoBOCTM OT 5 10 10 r10CC, YCTONUMBLIN K NOXENTEHMIO.

lMonunypeTaHoBbI raHUeBbIA JTKM TonwwmHoi 40/45 mukpoH (0T 520 1o 600 r/m?), XapaKTepr3yioLUmiAca CTeNeHbIo MAHLEeBo-
€T 94/98 rnocc.

MonwypeTaHosbir MaToBbli JIKM ToniwmHom 40/45 mrkpoH (o1 260 o 300 r/m?), xapaKTepu3ioWmiACa CTeneHblo rMAHLEBOCT
10/15 rnocc.

[nocc npeacTasnaeT coboi napameTp n3MepeHua cTeneHi maHuesocTv JIKM ot 0 (MakcmarnbHas MaToBoCTb) 1o 100 (Makcu-
ManbHas MAHLEBOCTb).

LieMeHTHbII KOMNO3NT

KomnnekcHas cMecb CUHTETUYECKIX MONMMEPOB B BOAHOM 3MY/bCUM C MMHEPanamu, 6e3 rapaBnuueckiix CBA3yIoLMX BellecTs
11 3NOKCUAHBIX CMON, HAHOCUMAsA B HECKOSIBKO CAI0EB BPYUHY!O.

[NoBEPXHOCTY V1 NPOV3BOACTBEHHbIN LMK /1A UX Peani3aumnm He COfepKaT LiemMeHTa, M3BEeCTM, SMOKCUAHOM CMONbI, a Takxe
OPYrUX BPeAHbIX 19 YeNOBEKa M OKPYKatoLen Cpefbl BeLecTs.

Bce maTepyianbl Uykna 3aperncTprpoBaHbl B HauMoHanbHOM MHCTUTYTe 3apaBooxpaHeHna (ISS).

Bce pedeKTbl U HEOAHOPOAHOCTY NPeACTaBAAIOT COO0I 0CODYIO XapaKTEPUCTHKY MaTepuana.

LiemeHt

OpHOKOMMOHEHTHaA CMEeCh 113 NMOPOLLKa CreLnarnbHOTO LieMeHTa, CMOJ1, J06aBOK U UHEPTHOTO KBapLia, KOTOPas TOMbKO C
[00aBNEHVEM YVCTO BOAbI, MO3BOAET NOYUUTb KPEMOODOPA3HYIO CMECh, HAHOCUMYIO BPYUHYIO CIOAMM, MPUAAIOLLYIO MaHenV
TYHHbIN 1 6apXaTUCTHIN Ha OLLYNb BHEWHNIA BUL.

[NoBEPXHOCTYV V1 NPOW3BOACTBEHHbIN LMK/ 1A UX Peani3aLmm He COfepaT 13BeCTy, SMOKCUAHON CMOAbI, a TaKke ApYrx
BPE/HbIX /1151 YENOBEKA 11 OKPY»KaIOLWEN Cpe/ibl BELLECTB.

Bce pedeKTbl M HEOAHOPOAHOCTY NPEACTABNAIOT COOOM 0COBYIO XapaKTEPUCTVIKY MaTepuana.
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CTeKnsAHHble CTBOPKM (He mogenu Reef)

Pamku cTeKnAHHbIX CTBOPOK M3 KPALEHOTO atoMUHUA TONWMHON 20 MM B OTAENKE MaTOBaA CTallb M MO 3aNpoCy, OKpalleHHble
B COOTBETCTBYM C Habopom obpasLos Valdesign.

Ha pamkax MOHTMPOBaHbI 3akaneHHble CTeka TOALUMHOM 4 MM B OTAENKE CEPbI NPO3PAYHbIA MW KpalleHble CTeKa onpeae-
neHHbIx Valdesign ueeTos, ¢ 3aluuiiatoLleit OT NOBPEXAEHWA NNEHKON.

MaHenn Tonui. 18 mm

(3a/HVie CTEHKM, CTEHOBbIE MaHENV, YrIoBble CORAUHITENbHbBIE NaHEeNN, A0BOPHBIE, OKPALLMBAEMbIE MaHENV ANA BbITAXEK,
CTPYKTYPHble OOKOBMHBI U JOMONHUTENbHbIE B OTAENKE, ONOPHbIE MaHEesK, OTKPbITbIE OTCEKM 1 BCTaBKM)

113 BopooTtTankmgatowen ICT TonwmHon 18 mm knacca E1 8 otaenke:

NAMUHWPOBAHHBIN FNAAKWIA, NAMUHMPOBAHHBIN C GOGEKTOM IePEBRa, TAMVHUPOBAHHBIM C SOGEKTOM LiEMEHT, B OTAENKE WNOHOM
NIepeBO, C NMOKPbITEM NamvHaT B oTAenKe Unicolor, nammnHaT FENIX® (41s XapaKTeprCTUKi Pa3NniHbIX MaTepPUanos CM. COOT-
BETCTBYIOLLYIO NO31LMI0). BCe NaHenu ¢ Kpomkow 13 ABS ToawwwmHOM 1 MM;

v u3 narenert MDF (peBecHO-BONOKHMCTaA MAnTa CpeaHel NNOTHOCTY) knacca E1 KpalueHbi MaToBbIN UMW MAHLEBbIN B
COOTBETCTBYM C Habopom 0bpa3Los Valdesign (ana XxapakTeprcTUK pa3nuuHbIX MaTepUanos CM. COOTBETCTBYIOLLYIO NMO3VLMIO).

MaHenn Tonu. 22 mm

(3aaHMe CTEHKW, ONOpPHbIE NaHenm)

113 ACTT TonuymHoi 22 Mm knacca E1 B oTAenKe NaMUHMPOBAHHDIN TaaKui, C bdekTom aepesa nan 3dPeKTom LiemeHT,

unw w3 naneneit MDF ([JpeBecHO-BONOKHUCTasA NAUTa CPEAHEN NOTHOCTY) TOAWWMHOM 22 MM Knacca E1 B oTaenke WnoHoM
[lepeBo B COOTBETCTBUM C Habopom 06pa3Lios Valdesign (ana xapakTepucTvik wnoHa 1 JIKM cM.CO0TBETCTBYIOLLYIO NO3MLMIO);
unw w3 nareneit MDF ([lpeBecHO-BONOKHUCTaRA NAUTa CPEAHEN NIOTHOCTY) TOAWMHOM 22 MM Knacca E1 KpalueHblid MaToBbIi,
TNAHLEBbIA 1AM C SOGEKTOM MeTann (A1A xapakTepucTvk JIKM CM.COOTBETCTBYIOLLYIO NO3MLMIO) B COOTBETCTBIM C HABOPOM
obpa3uos Valdesign.

MaHenn Tonu. 28 mm

(OTKPBITBIN TOPLIEBOW SN1EMEHT, OMOPHbIE NaHeNw)

113 nanenei ICM TonwmHo 28 Mm knacca E1 8 otaenke WNOHOM JepeBo (A7 xapakTepucTvik wioHa 1 JIKM cv. cooTeeTcTayto-
LLyt0 MO3MLMIO) C KpOMKamMK TonLL, 1 mMm 113 aepesa ¢ ABS;

NV C NOKPBITVEM MENAMVHOBBIM IMCTOM, KpaLLeHbI FAHLEBIN 1AM MaTOBLIY (ANA XxapakTepncTvik JIKM cM. CoOoTBETCTBYIOLLYIO
NO3MLWI0) B COOTBETCTBIM C Habopom 0bpa3uos Valdesign.

MaHenn Tonuwi. 40 Mmm

(MOnKM, ONOPHble NaHenn)

13 ICM TonwmHom 40 mm knacca E1 8 oTaenke:

NAMVHVPOBAHHI TNAAKWIA, IAMUHMPOBAHHBIN C SGdEKTOM epeBa, TamM1HUPOBAHHbIM C SOGEKTOM LieMeHT, B OTAENKE LWNOHOM
NlepeBo, C NOKPbITVEM NamvHaT B oTaenke Unicolor, nammnHat FENIX® (ans XxapakTeprcTvK pasnnyHbIX MaTepUanos CM. COOT-
BETCTBYIOLLYIO NO31LMI0). Bce 3T narenu ¢ kpomKkor 13 ABS TonwmHo 1 mm knacca E1 KpalueHbivi MaToBbI MV FAHLEBbI B
COOTBETCTBYM C Habopom 0bpa3Los Valdesign (ana xapakTeprcTuK pa3nuuHbIx MaTepUanoB CM. COOTBETCTBYIOLLYIO NMO3WLMIO).

MaHenn Tonw. 60 mm

(OnopHble naHen)

13 ACTT TonumHoi 60 Mm knacca E1 B 0TAeKe NaMUHMPOBAHHDIN C 3GOEKTOM iepeBa, NaMUHIUPOBAHHbIN C SGOEKTOM LEMEHT,
B OT/iESIKE WMOHOM [1epeBo, C MOKPbITVieM nammnHat 8 otaenke Unicolor, namyHar FENIX® (ans xapakTepucTvik pasnnuHbix Ma-
TepUanos CM. COOTBETCTBYIOLLYHO MO3VLMIO); M B OTAEMKE LMOHOM (A1A XapakTepucTuK WwioHa v JIKM cM. cooTseTcTByioLLYI0
NO3MLWMI0) C KPOMKaMM TOALL,. 1 MM 13 AepeBa ¢ ABS;

IV C MOKpbITYeM nammrHatom HPL ¢ kpomkoit Unicolor Tonw,. T mm (Unicolor - okpaterHbIl Ha MOBEPXHOCTY 1 MOAHOCTbIO MO
BCel TONILVHe MaTepuan onpeaeneHHbIX LiBETOB, CTOMKMIA K abpa3vBHOMY M3HALLMBAHWIO, CyXOMy Tersy, ropauelt Bofe).
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MeTtannuyeckuii Kapkac

(KoMNOHeHTI WKada € Nonkamu, Hoxka NoayocTpoBa Soho, Kapkac AnA HOXK Titan, Kapkac KHUXKHOTO wkada Iron)
113 cTanbHOro Npodunsa B 0TaAEKE 3NOKCHAHBIM NOKPBITYEM bianco, ghisa an moka shine;

A1 B o1aesKe MaToBbiM JIKM B cooTBeTCTBIM C Habopom 0bpa3uos Valdesign. (Tonbko ana anemenTos Titan u Iron)

MeTtannuueckne aKceccyapbl

MNetnn
113 ctanu c rapaHTueit 6onee 120.000 LMKNOB OTKPBITUA/3aKPLITVSA, C AOBOAUMKAMY, PETYMPYeMble B 3 HanpaBneHnax u ocHa-
LieHHble BICTPOANCTBYIOLLM COAMHEHMEM C 33XKIMOM, C OTKPBITVEM Ha 95° nim 165°.

Awnkn

CTanbHble HanpasAAtoLLmMe C TECTUPOBAHHON HeCyLel CNocoOHOCTbI0 40 AW 60 Kr Ha Napy U rapaHTPOBAHHLIMM BYXKEHN-
amu Ha 80.000 UMKNOB OTKPbITUS 1 3aKpbiTHsA. OCHallieHbl BI0KMPOBOYHBIMIA KOHLIEBBIMI BbIKIIOUATENAMM, IETKO perynvpye-
Mbl€, C MOMHbIM BbIABMKEHMEM 1 BO3BPATOM MPU 3aKPbITUM Ha MocneHMX 4 cM. BolleykasaHHoe AeNCTBUTENbHO Takke 1 Ans
rNyBOKMX ALLMKOB, Ha KOTOPBIX TaKXe MOHTUPOBaHa MeTanfMuecKas LTaHra, yBenmumBatoLas BMeCTVMOCTb NO BbICOTe (He AnA
cepuu Vionaro).

[IHue v 3aaHAA cTeHka Awmkos 13 [CT TonwmHomn 16 Mm Knacca E1 ¢ NokpbiTueM Menam1mHOBbIM IMCTOM B OTAENKe Cepbiit
roGpPUPOBAHHbIV VAW CEPbI AHTPALT.

KpenneHus gns nonok

V13 WramnoBaHHOro ABS €O CTanbHbIM KPIOYKOM M MOKPLITUEM.

OcHallleHbl IByMS perympoBKaMm C HeCylliei CnocobHOCTbio 130 Kr Ha napy (BHMMaHMe, CliefyeT BCerja NPOBEPATh TaKke
NPOYHOCTb CTEHbI, Ha KOTOPYIO MPUKPENAAITCA KOHTEHEPbI). B CTaHAAPTHOM KOMMNEKTALMM MOHTUPOBAHbI TaKKe 1 B KOMOH-
Hax 1 Tymbax rnybuHo MeHee 45 cm 8 Lienax npegynpexaeHis onpoKiabiBaHuA.

KpenneHusa Tym6/HaBeCHbIX KONIOHH

V13 cTanu ¢ NAacTUKOBLIM MOKPLITUEM.

OcHalueHbl IByMA PEryMpoBKaMm C HeCylueil cnocobHocTbio 200 Kr Ha napy (BHWMaHue, CnefyeT BCeraa NPOBEPATL Takke
NPOYHOCTb CTEHbI, Ha KOTOPYIO MPUKPENAAIOTCA KOHTEHEPbI).

CKpbiTble KpenneHus (Maggiorana)

113 cTanu ¢ 3arnyLwKon Ha 3aHei cTeHke mebenu. [MpedycMaTprBaeTCA MOHTaX B ONOPe O KPbILLKY Mebenu CO 3HauMTebHbIMM
npevMyLLeCTBaMYI B OTHOLLIEHWW HecyLLel cnocobHOCTM (Hecyllaa cnocobHOCTb 75 K B COOTBETCTBIM C TPeOOBHUAMN HOPMbI
DIN 68840). OcHalieHbl 610KMPOBOYHBIM PblUaroM, ypOLaioLMM MOHTaX NOb30BATENEM.

BHYTpeHHAA peryn1poBKa HaBECHOTO 3NemMeHTa NOCPENCTBOM eAUHOMO NHCTPYMEHTa.

CKpbITble KpeniieHUs (OTKpbITble OTCeKN)
/3 LWTamMnoBaHHOro NIMCTOBOrO MeTanna. Peryanpyemoe raeuHbiM KioUYom 4 B Tpex HanpasneHUAX KpemnneHue, C BePXHUM f[O-
cTynom. Hecywaa cnocobHocTs 75 kr Catas 107378/1

CKpbITble KpenneHus (mogynum Pass)
/13 ctanu. Perynnpyemoe raeuHbiM Kio4om 4 B [IByX HanpasneHyax KpenneHue ¢ AOCTYNOM U3HYTpU. Hecylaa cnocobHOCTb
60 Kkr

Hoxkn
TymBbl 1 KONOHHbBI OCHALLIEHbI HOXKaMM U3 MAACTUKOBOTO MaTeprana ABS ¢ perynvpoBKoi no BbicoTe 2 CM.
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Liokonu

Llokonu MoryT 6biTb 13 MNACTUKOBOrO MaTepuana C NOKPbIT/EM 13 MBX ¢ 0Taenkoi M3 MaToBOM CTanu 1w, No 3anpocy, 13
AMIOMMHUA B OTAENKE MATOBas CTalb WM KpalleHbl B COOTBETCTBIUM C Habopom 0bpa3Lios Valdesign. Bce Liokonv ocHatleHbl
PE31HOBO NPOKNAAKOM 1 KPIOYKOM ANA KPEMEHUA K HOXKaM.

[AHunwe xonoanabHNKa
113 nnacTvkoBoro mMatepuana ABS C BEHTUAALUMOHHOW PELLETKOM XONOANIbHYIKA U AEPEBAHHBIMM WTUGTAMM.

[OHuwe Tym6bl Nof pakoBUHY
[IHnwe Tymbbl NoA PakoBMHY OCHALLEHO MOKPBITUEM 13 aHOAMPOBAHHOTO aMloOMWHUA, 0DECNeUVBAIOLLYM 33LWTY AHWLLA OT
KoHAeHcaTa crdoHa, yTeyek Bofbl U KOPPO3VIM MOIOLMX CPEACTB.

Pyukn
Bce pyukn 113 okpatleHHoro meTanna (ctans, cnnas LAM, aniommnHii) 8 oTaeNKe pudneHbii HUKeb UNW KpalleHbli B COOTBeT-
CTBMM C Habopom 0bpa3Lios Valdesign.

MexaHu3mbi

[InA xapaKTepucTIK MexaHm3moB OTKPbITVA CTBOPOK HABECHbIX SNEMEHTOR C BEPTUKaNbHbIM ABMXEHIEM / Vasistas / OTKPbITUEM
KHVIXKKOW 1 BBIABUMKHBIX aKCECCYAPOB Ha HaMPaBnAIoLLYX AN TyMO, HABECHBIX 3/1EMEHTOB U KOMIOHH, CM. CneLuduKaLyio ne-
MeHTa, Bknadblizaemyio Valdesign BOBHyTpb COOTBETCTBYIOLLErO KapKaca, Ha 3Tane MOHTaxa.

Cywunka ans Tapenok

Bce Cywwmnku Ans Tapesok 13 HepXKaselowel CTanu, MOHTUPOBAHbI Ha aMioMUHMEBOV PaMe 11 OCHALLEHbI MAACTIKOBbIM Kannec-
BOPHVIKOM.

HaBecHble 31eMeHTbI C CYWWKOM ANA TAPesoK C pacnallHbiMK CTBOPKaMMU OCHALLEHB! NETNAMI C OTKPBITUEM Ha 165°.

CronewHnybl/onopHble naHenu

CronewHnuybl u3 namuHara HPL.

JlamMnHaT NpeacTasnaeT cobom NOKPLITYE Ha OCHOBE GEHOSMOBBIX UMW MENAMUHOBBIX CMOS1, HaHocumoe Ha ACT. JlammHat HPL
(Mn1 BBICOKOW MAOTHOCTY, HAHOCUMBIIA MPY BLICOKOM [aBNeHWM) NpeaCTaBnseT COO0I NammnHaT, 3roToBAEHHbIN B COOTBET-
CTBUM C TpeboBaHuAMK HopM EN 438/1, 0bnafaeT NpeBOCXOAHBIMI XapaKTePUCTIKaMI BOJOHEMPOHMLIAEMOCTY, YCTONYMBOCTH
1 MPOYHOCTH.

CronelwHmubl 13 namnHata HPL, nocTaenaemble Valdesign, nOAHOCTbIO MOKPbITBIE, C KPOMKOY ABS TonL. 1 MM B LiBET 1AM
Unicolor Tonuy. 1 mm (Unicolor - oKpalleHHbIA Ha MOBEPXHOCTM U NMOMHOCTBIO MO BCE TONLLMHE ONPEAENEHHbIX LIBETOB MaTepu-
ar, CTOMKII K abpa3viBHOMY U3HALMBAHWIO, CyXOMY Terny, ropauel Boge);

CronewHnuybl u3 Corian®

Corian® npefcTaBnAeT coboi KOMMO3NTHLI MaTepuar, U3roTOBEHHbIN 3a CYET CMeLLMBaHUA 1/3 akpunoBol cMonbl (MoarmMe-
TUAMETaKPUAAT) 1 2/3 HaTypanbHbIX MUHEPANoB (TPUrMAPaT antoM1HA) C A06aBKON BOIMOXHbIX LIBETHBIX MATMEHTOB.
Corian® - NPOYHbI, FUTMERUYHBIA, AHTUCTATUYECKOM, YCTOMUMBLIA K MATHAM, CTOMKUI K BO3AENCTBIIO CBETA, NAEaNbHbIV AnA
3rOTOBNEHUA KYXOHHbBIX CTONEWHIL MaTepuan.

CronewHnLpbl M3 Mpamopa / rpaHuTa / noppupa
HaTypanbHbI KameHb C pasanyHbIMU GYU3MYECKIMI XaPaKTEPUCTUKAMU, B 33BUCUMOCTY OT MPOUCXOXKAEHVA 1 TUNONOrin, 06-
pabaTbiBaEMbIN B MANTaX CreuranbHbIMA NPVAAIOLMMY CBOACTBA HEMPOHMLIAEMOCTI CPEACTBaMM.
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CTonewHnLbl N3 KOMMNO3UTHOTO LIeMeHTa WK LieMeHTa

CronewHwua 13 naneneit MDF ([lpeBecHO-BONOKHUCTaA NAUTa CPEAHEN NAOTHOCTY) TOALUMHOM 2 CM C NOKPbITUEM 113 CMecK
CUHTETUUYECKMX NONMMEPOB, MPUAAIOWMM GaKTYPHBIA SGOEKT, HaNOMUHAIOWMIA HeOOPAOOTaHHBIY LieMeHT. [1ponyCKaeT BO3AyX.
[TpeBOCXOAHAA CTOMKOCTb K BOAE, KUCIbIM M LLUENOYHbIM BellecTBaM. CTOMKOCTb NOBEPXHOCTEN K XONOAHbIM XurakocTam EN
12720:2009. Knacc F, 8 cootsetctaum ¢ UNI 10944. CroikoCTb noBepxHoCTel k cyxomy Tenny EN 12722:2009. Knacc C, 8 coot-
seTcTBIM € UNI 10944, CToiikocTb noBepxHoCTel K BaxHomy Tenny EN 12721:2009. Knacc A, 8 cootsetcTaum ¢ UNI 10944.

He copepXuT onacHbIX ANA YenoseKa v OKpyxatoLen Cpedbl BelecTs.

Cronewnnubi n3 Dekton

Dekton npepcragnaeT coboit CNOXHYI0 CMeCh NyYLLMX MaTepKanos, UCMoNb3yemblx [1A NPOU3BOACTBA CTEKNA, KePaMMUUYECKHX
MaTepHasnos 1 KBapLa BbiCOUalllero kauecTea. [pw ero Npor3BOACTBE NCMOMb3YeTCA UCKMIOUMTENBHO TEXHONMOMVA arnoMepa-
LMV 4aCTULL, MPOLECC, 33KMIOUAIOLMIACA B YCKOPEHWM METaMOPOUUECKIX N3MEHEHUI, KOTOPOMY NMOABEPraeTcA HaTypanbHbIN
KaMeHb B TeYeHMe ThICAYM NIET B YCIIOBUAX BbICOKOTO JaBNEHUA 1 TemnepaTypbl. ITOT NPOLeCcC NpuaaeT Matepuany NpeBOCXoa-
Hble XapaKTePUCTUKM, HAMPUMEP: CTOMKOCTb K BBICOKMM TeMMNepaTypam, 6e3 n3MeHeHUA BHEWHErO BUAA UM XapPaKTePHUCTUK.
Dekton npepcTasnset coboit MoBepxHOCTb, 06/1aAAI0LLYI0 HAaOOMbLLEN CPeaM NPeACTaBNEHHbIX Ha PbIHKE MaTePUANoB CTOMKO-
CTbIO K LiapanyviHamu, 1 COBEPLUEHHO He NOAAAeTCA BO3AENCTBMIO NATEH, Kak 00yCNOBAEHHbIX ObITOBBIM MCMONb30BaHMEM, Tak U
BbI3BaHHbIX BO3EMCTBMEM XVMUUECKUX BELIECTB.

CronewHnybl n3 Laminam

Laminam - UHHOBaLMOHHaA kepamuyeckas nanta Made in Italy 13 kepamorpaHuTa TONWMHOM 12 MM.

B cBA3KM C NPEBOCXOAHBIMM TEXHUYECKUMYI XapaKTEPUCTVKaMI, TOBEPXHOCTU Laminam ABNAIOTCA 1aeanbHbIMIA ANA KyXOHHbIX
CTONELUHWL, 1A KOTOPbIX HEOOXOAMMO rapaHTUPOBaTb MaKCUMabHYIO FVFVieHy U MPOYHOCTb, YCTONUMBLIMM K BO3AENCTBIIO
OCTPbIX NPEAMETOB, XWUAKOCTEN, MACNa, BHA U TOPAYMX KAaCTPIONb.

CronewHnybl n3 Silestone

Silestone n3roToBneH 13 6onee uem 94% HaTypanbHOro KBapLi, YTo ienaeT 3T0T MaTepuan HeobbIKHOBEHHO TBEP/bIM 1
CTOVKUM.

Silestone npeacTasnAeT cobOi He NOPUCTYI0 NOBEPXHOCTD, XapaKTePU3YIOLLYIOCA NPEBOCXOAHOM CTOMKOCTLIO K MATHaM Kode,
BMHa, IMMOHHOTO COKa, ONMBKOBOTO MAC/a, YKCYCa, KOCMETUUECKUX CPEAICTB U MHOXECTBY APYIVX MPOAYKTOB eXEeAHEBHOMO
1ICNOMb30BAHNA.

CronewHunLbl U3 HepXKaBetowwel cTanu

CronelwHuua 13 naMMHUPOBaHHbIX 1 BogooTTankwmeatowmx CM knacca ET ¢ nokpbitrem 13 Hepkasetowlet ctanm 10/10 un
15/10 AlSI 304, ¢ conepxaHnem xpoma 1 HYKeNs, HeobbIYaNHO CTONMKAsA K KOPPO3NM.

OTaenka NOBEPXHOCTY AOCTUMAETCA 3a CueT 06paboTkm CKOTU-bpaitT, Npefynpexaaiolien OTNOXEeHNs rpa3n 1 bakTepui,
rapaHTpYIoLLel NPEBOCXOAHYIO CTOMKOCTb K LapaniHam 1 0bnafatolei 0CobbIM ICTETUYECKIM SGdEKTOM.

CronewHunubl n3 kKamHa K-PROOF

bnaropaps akcknio3veHoi 06paboTke K-PROOF®, kameHb Marmotex aBnseTcs CoBepLIEHHO BOOHENPOHNLIGEMbIM, MPUTOA-
HbIM AN17 KOHTaKTa C NLeBbIMY NPOAYKTaMK, YAOGHbIM B YXOfie 11 XapaKTepr3yIOLLMMCA AINTENbHbBIM CPOKOM Cyx0b!. MnnThl
K-PROOF® He naukaioTcs, ABNAIOTCA CTONKMMI K BO3AEMCTBIIO MAC/a, BUHA, KOGE M NULLEBBIX MPO/YKTOB, UTO ENAET UX Npe-
BOCXOfIHBIMW ANA 1CNOSBb30BAHMA Ha KyXHE.

Cepuis "Marmotex for Kitchen" nossunacs Ha ocHoBe 0Tbopa HaTypanbHbIX KBAPLMTOB YHMKabHbIX LIBETOB, 00paboTaHHbIX
MHHOBALMOHHbIM MeTofiom K-PROOF®,

UTO J1eN1aeT UX He BNMTLIBAIOLLMMM, C FapaHTHEN YA0BHOrO 1 BbICTPOrO eXXeHEBHOTO YXOAa. VI3roTaBnMBaloTcA No MHAVBMAY-
ANbHOMY 3aKa3y 1 TOMLMHOW CBbILe 2 CM.
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Boptukn

BopTukm MoryT 6biTb 13 namuHaTa HPL unv nammHata FENIX® ¢ kpomkoit Unicolor Tonw. 1 MM uav 113 nnacTKoBOro mMatepuana
C aIOMVHWEBBIM NOKPBITVEM B OT/IENKE MaTOBas CTasb, U 13 KamHa K-Proof®, Corian®, Mpamopa, rpaHinTa, HepxasetolLiei
cTanm.

Yxop 1 ounctka

JlamuHnpoBaHHble AeTanu 1 lamnHaT

OuncTky cnepyeT NPOV3BOAUTL MATKOM TPAMKOW NPU VCMONb30BaHMU XAKOTO MOIOLLErO CPeACTBa, C MOCNeayIoL/M onona-
CKMBaHVeM W1 TIaTenbHoM CyLwKol. He ncnonb3osaTh abpasviBHble UKW arpeccrBHble BelLeCTBa, COAep*allme CvpT 1 PacTBo-
putenn. He cnepyeT UCMonb30BaTh CPEACTBA, COAEPXKaLLME PACTBOPUTENN VIV ALIETOH, B CBA3M C TEM, YTO OHM MOTYT Bbi3BaTb
AedopmaLinn 1K Pa3MATrYEHa Cammx KDOMOK.

[etann us gepesa unn B OTAE/NKE WNOHOM

OumncTky cnegyeT Npov3BOAWTb TONbKO NPV MCNONb30BaHWM MATKOM CMOYEHHO BOZOW TPAMKY, C NOCNEAYIOLLE TILaTeNbHON
Cywwkoi. He AonyckaTb Ype3mepHOro HaTpaHuA B CBA3M C TeM, YTO 3TO MOXET NPVBECTY K yTpaTe MOBEPXHOCTbIO bnecka. He
1ICNOAb30BaTh CPEACTBA, CORePXaLLMe aLETOH, XNI0P, PacTBOPUTENM 1 abpasyBHbIe MOoLLMe CPeACTBa.

JlaknpoBaHHble aeTanu

OumnCTKy CneayeT NPOM3BOANT TOMBKO NP UCMONMb30BAHMM MATKON CMOYEHHO BOZOM TPAMNKHA, C NOCNeYIOLLEN TUATENbHOM
CywKoW. He ncnonb3ogatb CpeacTsa, COAepxallye aUeToH, X/0p, PaCTBOPUTENM 1 abpa3vBHbIE MOIOLIVE CPEACTBA. BO3MOXHO,
4T0 B MPOLIECCE NEPBOI OUUCTKIA Ha TPAMKE OCTAETCA HEMHOTO KPAacKy, 3T0 CBA3aHO C NPVCYTCTBUEM NOPOLUKOBOW KPACKH,
KOTOPaA MPK CyLLIKE BbIXOAUT Ha MOBEPXHOCTD: MOC/E ee yaaneHus, B AanbHelwem JaHHOE ABAEHVE NOBTOPATLCA He ByaeT.

CronewHuubl n3 nammHara (HPL) unu FENIX®

Vicnonb30oBaTh rybKky 1am BnaxHyto TpAnKy. [na yaaneHus nateH cneyeT UCronb3osaTh 0bbluHOE He abpasviBHOE Mololee
CPeCTBO AN MOKLLNXCA noBepxHocTew. CReayeT NOAHOCTBIO BbICYWUTL NOCE O4YNCTKY. M36eraTb HEMOCPEACTBEHHOTO KOH-
TaKTa C 0ueHb ropAYMMI KaCTPIONAMM, KOTOPbIE MOTYT BbI3BaTb MATHA OT BO3AE/CTBUA TeMMa UM BCYyYMBaHYE amMiHaTa.

CronewHnubl n3 KamHa K-Proof®
[inA exeaHeBHOrO yxoda pekoMeHzyeTCA MCMOoNb30BaTb 0OEIKMPUBATENV B COOTBETCTBUM C MPUBEAEHHDIMY HA YMaKoBKax
YKa3aHUAMM.

CronewHnLbl 3 Mpamopa / rpaHuTa / noppupa

[InA 06bI4HOTO YXOI@ PEKOMEHYETCA CBOEBPEMEHHAA OUMCTKA 11 UCTIONb30BaHIE HENTPATbHBIX MOIOLLVX CPEJICTB 11 Ha BOIHOM OCHOBE.
Kpome Toro, ctonelwHuusl MoryT 06pabatbizaTbca 1-2 pa3a B rof cneumanbHbIMU BOAOOTTANKMBAIOWMMY COEACTBAMN.

[inA yxona 3a Mpamopom 1 nopdupamy cnepyeT kaTeropuyecki n3beratb:

-KncnoTHbIX CpeacTs (Hanprmep, CNpPT WiV CONAHAsA KUCOTa, YKCYC WiV JIMMOHHBIY COK), KOTOpble 0611af1aloT KOPPO3MOHHbIM
3hdEKTOM 11 NPMAAIOT LIePOXOBATOCTb U MATOBOCTb MPaMOPHOW NMOBEPXHOCTY C yTpaTol brecka.

-Molowyyix cpeacTs, cogepxatumx dproprctoBofopoaHyio (HF), docdopryto (H3PO4) n conanyio kucnoty (HCL), obnagaiowyve
CMoCoBHOCTBIO MOMHOMO PACTBOPEHMA KBapLI, 0OPA3yIoLLEro CUMKaTI.

MOHO MCMONBb30BaTb HE KMUCbIN, a LENOYHbIN aMMMaK.

[PaHNT XapaKTepy3yeTca CTOMKOCTBIO K C1abbiM KMCNOTaM, TakiM Kak CIIMPT, YKCYC, IMMOHHAA KNCIOTa, @ TakKe K HeKOTOPbIM
CUNbHBIM KCTIOTaM, MCMOMb3yeMbIM NPK ObITOBOI YOOPKe (HanpumMep, ConaHas KUCoTa). B 1tobom Cyuae, peKomeHayeTcs 1c-
NOMb30BATb CUMbHBIE KUCOTHI TOMBKO B 3KCTPEMAbHBIX CIlyuasix, Nocse TeCTVPOBAHUA APYTVX MEHEE CUTbHBIX MOIOLMX CPEACTB.
[inA Bcex HaTypanbHbIX KamHelt cnefyeT 136eraThb 1CNob30BaHUA CPEACTB ANA yAaNeHNUA HaK MW,

HaTypanbHbil KameHb He BOUTCA BO3AENCTBIA Tenna.
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CronewHunubl n3 Corian®

Yxon 3a noBepxHoCTAMY 13 Corian® MOXeT OCYLeCTBNATLCA MPU UCMOMb30BAHUM MOIOLLMX CPEZCTB UMK abpa3uBHBIX KDEMOB
“Cif" KpyroBbIMM ABVKEHNAMM.

LlapanuHbl: NOBEPXHOCTb MOXET BbiTb NOL@panaHa HoMxamu1 UK OCTPLIMU NPeAMETaMI: ClliefyeT n3beraTb Pe3KM Unv pamenb-
UeHUA HENOCPEACTBEHHO Ha CTONELLHNLLE.

Tenno: Tenno MOXeT NOBPEANTb NOBEPXHOCTb: HE CTABUTb FOpPAYME CKOBOPOZbI HENOCPEACTBEHHO Ha CTOMEWHULLY UM PaKo-
BuHbI 13 Corian®. Bceraa ncnonb3oatb NOACTaBKM. He BbiNMBaTb 60NbLIOE KOAMYECTBO ropAYel BOAb! B pakoBuHy 13 Corian®.
B niobom cyuae, HeKoTopble Cllefibl MOBPEXAEHMI MOTYT ObiTb YCTPAHEHb! MONMPOBAHMEM, MOXHO, laxe CNYCTA MHOTO feT,
NPUAATb NOBEPXHOCTN M3HAYANbHBIM BHELIHWIA BIAL,.

CTonewwHnLbl U3 KOMMO3NTHOrO LieMeHTa WK LieMeHTa

[InA exeHeBHOTO yxofla PeKOMeHAYyeTCA MoNb30BaTbCA He abpa3nBHO TPANKON U3 MYKPOBONOKHA C HEMTPabHbIM MOKLMM
CPe/CTBOM, HanpVIMep, YHWUBEPCaNbHbIM MOKOLLMM CPEACTBOM, 6e3 aMmuaka. [ina MeHee arpeccriBHONO 1 3KONOTUYHOTO YXofa
MOXHO MCMOMb30BaTb AVCTUANMPOBAHHYIO BOAY U YKCYC NpnbnmsutensHo Ha 20/30%. [lna 6onee CTOMKYX 3arpA3HEHNIn MOXHO
1CMONb30BaTh 06e3XVPUBATENY, TaKKe C TPAMKON 113 MUKPOBONOKHa. KaTeropryecku 3anpellaeTca 1crnonb30BaTh KVCOTI,
CMVPT, aLleTOH, Hepa3baBNeHHbIN STUNOBbIN CNIMPT WAV CPeACTBO ANA yAaneHVa naka.

Cronewnnubi n3 Dekton

[ins exenHeBHoW cyxol ybopkw (yaaneHna nbini) fOCTaTOYHO MCMOb30BaTh BAaHYI0 TPAMKY 6e3 400aBok. [11A exeaHeBHow
BNaXHOW YOOPKI AOCTAaTOUYHO HEMTPaIbHOTO MOIOLLETO CPEACTBA B PEKOMEHIOBAHHbIX MPOM3BOAMTENEM 03aX W TPAMKK. B
Cryyae CTOVIKVIX NATEH Ha MOBEPXHOCTY, CneflyeT 0bpatnTbea B CepaucHyio cyxby Cosentino®. Beceraa n3beraTs MCMonb3oBa-
HYA abpasvBHbIX KOMMOHEHTOB, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTY K MOBPEXAEHMIO NOBEPXHOCTY MaTepuana.

CronewHnybl n3 Laminam

[InA BCEX ONMCaHHBIX OMNepaLmi OUNCTKI PEKOMEHAYETCA OCYLLECTBNATL NPeABAPUTENbHBIN TECT HA HEOONbBLIOK NOBEPXHOCTY
MaTepuana C “Cromb3oBaHUeM CPECTBa, KOTOPOE Bbl HaMepeBaeTeCh NpumeHNTb. CoBMIOAaTh CBEAEHNS, NPUBEEHHDIE B
TeXHUYECKUM CreuydUKaLMAX 1 Ha STUKETKAX UCMONb3yeMblX COeACTB.

[ina exenHeBHoro yxofa 3a nantamy 13 Laminam cnefyeT Mcnosb3oBaTb ropaYyio BOAY U NPK HEOOXOAMMOCTU HEMTPpanbHbIe MO-
jolLme cpeacTBa (HanpuMep, Mbifo UK MOIOLLME CPEACTBA fNIA MOBEPXHOCTEN), C NPYMEHEHMEM MATKOW TPAMKM UK ryOKi, Tula-
TeNbHO OMNOAACKMBasA GOMbLLVIM KOMYECTBOM BOAbI U BbICYLIMBAA MOBEPXHOCTb MATKAMM TPAMKaMM W BNMTbIBAIOLLEN OyMaroii.
[ina npegynpexaeHna 06pa3oBaHMA MaTOBOTO HafeTa, PEKOMEHAYETCA He MCMONb30BaTh CoAepaLlime BOCK CpeacTsa. He
1ICNOSIb30BaTh abPa3nBHbIE MOILIME CPEACTBA UMM TYOKN.

[InA BHENNaHOBOTO yX0fia PEKOMEHYeTCA NPOV3BECTV NEPBYIO OUNCTKY rOPAYEN BOAOW W HEATPabHbIM MOIOLLMM CPEACTBOM.
B cnyuae ecnv 3Toro He byneT 40CTaToOuHO, ClefyeT 1CMoMb3oBaTh bonee pelunTenbHbe METOAbI OUMCTKM NPU UCMONb30BaHK
CreumanbHbIX CPeACTB, B 3aBUCUMOCTY OT Nofexalux 0bpaboTke nateH. Moce 3T0ro onoaockats BOAON 1 BbICYLINTS.

CronewHnybl u3 Silestone

[ina exenHeBHOrO yxofa 3a Silestone HeT HEO6XOAMMOCTM B KaKOM-NMO0 0COBOM CpeacTBe. He creayeT Mcnonb3oBath Cpef-
CTBa TPABEHUS, KayCTUUECKYIO COly MM CpeacTBa ¢ PH, npesbilwatotmm 10.

Mpw MCnonb3oBaHUM OTOGEMBATENA UM PACTBOPUTENA, OHM JOMKHbI BCErfa Pa3baBNATLCA B BOAE 1 He JOKHbI OCTaBaTbCA Ha
INVTENbHOE BPEMA Ha NMOBEPXHOCTU.

CTonewHunLbl U3 HepXKaBetowwei cTanu

lpefycMaTpUBAETCA OYMCTKA TeN0M BOAON. [ina 6onee CTOMKIX NATEH, UCNOMb30BaTb rOPAUMIA YKCYC, Pa3baBneHHbIN B BOE.
Ecnv B BoZie copepxuTca BonblUoe KoNMUeCTBO U3BECTY, CiefyeT ounliaTh benbie NATHa ropadeil Bogon 1 conoit. He uc-
Nosb30BaTh abPasyBHble CPEACTBA, METANIMYECKIE MOYASIKN, a TaKKe COAEPXKaLLVe X0P BELIECTBa, Hanpumep, OToenBaTenb,
CONAHYI0 KUCNOTY. OUNCTKa AOMKHA OCYLLECTBNATLCA B HAaNPaBEeHWM CaTVHVPOBAHNA.
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MpumeyaHue:
EBponelickiie Knacchl SMUccin dopmanbaerviaa
Boinepxka u3 www.federlegno.it

Knaccudurauma coaepxalymx [epeso NaHeneil ocyLecTBAAETCA Ha OCHOBE VX IMVCCUM GOPMANbAeriaa, B COOTBETCTBUM C
KpuTepuAmM, OnpeaeneHHbIMI TEXHNYECKMI HOPMami AaHHOY cdepbl v npuseseHHbIMK B npunoxkeH B UNIEN 13986.
MaHenu MoryT BbiTb KnaccudULMpOBaHbl B OAVH 13 AByx knaccos E1 unm E2. Knacc ammccun nprcsansaeTca npogyKUmy Ha
OCHOBE HaYarbHbIX TUMOBbIX TECTVPOBAHWI, & TaKXe NEPUOANYECKX UCMbITaHUI KOHTPONA MPOV3BOACTBA. [TapameTpel, xapak-
TepusyloLve NaHeny knacca E1, ABNAITCA Cneayowmmm:

TnNoBbIe HauabHble MCNbITaHUA: ANA BCEX TUNOB NaHenei NpeaycMOTPeHbl SMUCCUM, MeHblune v pasHble 0,124 mr/
Ky6.M.BO3MyXa, 3amepeHHble MeTogom UNIEN 717-1 (MeTop kamepbl);

KoHTposbHble NCMbITaHWA NPOU3BOACTBA: cofiepaHme dopmanbaervaa nareneit [1CM, MDF unu OSB AomxHO ObiTb MeHee uin
paBHoO 8 Mr/100 r BbICYLLIEHHOM B Neun naHenu, 3amepeHHoro metogom UNIEN 120 (meton nepdopatopa). [na Bcex Apyrux
TMNOB NaHenew, B TOM Yncne KPaLleHblX, TaMUHUPOBAHHbBIX AW C NOKPbITUEM, MPEAYCMOTPEHbI SMCCUM, MEHBLUME AN PaBHble
3,5 Mr/ky6.m.803fyxa, 3amepeHHble Metogom UNIEN 717-2 (MeTog ra3oBoro aHanusa).

Mo3tomy naHenm Knacca E1 (C H13KOM IMMCCHEN) MOTYT MCMONb30BaTbCA 663 HannuKA KOHUEHTPALWM B BO3AyXe UCrbiTaTeNb-
HOM Kamepbl (onpepenerHoit Hopmoid UNIEN 717-1), npesbiwatoweit 0,1 yacTmun, npeaenbHoe 3HaueHvie, peKoMeHA0BaHHOe

Bcemmnprolt OpraHu3aumelt 3paBooxpaHeHIa 1A ObITOBbIX MOMELLEHMNIA.

Hawwn naHenu ceptnonumposarbl CARB/EPATSCA Title VI
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